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Guias de esferas BC

A CBK oferece as series SX e SU de guias de esferas que possui
um moderno design de geometria das pistas que proporcionam
um funcionamento leve, suave e uniforme.

Dispomos varios modelos e bitolas a pronta:

Bitolas: 15 a 55

Modelos: Com e Sem aba, curto e longo e opg¢ao de perfil baixo.

/ Capitulo 1+ GUIAS LINEARES

Guias de rolo RC

Guias de rolos RC
Bitolas: 35 a 65
Modelos: Com e Sem aba, curto e longo

1. ESPECIFICAGAO DE PATINS STANDARD

ALTERNATIVAS POSSIVEIS PARA PATINS STANDARD

2 BC SX 25 A G3 P2 CN

Quantidade de itens

Tipo de guia

Série do patim

Medida do patim

Tipo do patim

Classe de precisao

Classe de pré-carga

Tipo de conexao de lubrificagdo

2

Guia de esferas (BC) ou Guia de rolos (RC)
SX-ST-SU-SY-SW-S2
15-20-25-30-35-45-55-65
A-B-C-D-E-F-G-K
GN-G3-G2-G1-GO

PO-P1-P2-P3
CN-CSO-CS1-CS2-Cs3

2. ESPECIFICACAO DE TRILHO STANDARD

ALTERNATIVAS POSSIVEISPARAOTRILHO 2 BR SX 25 2000 20 20 G3 TN

Quantidade de itens

Tipo de guia

Série do trilho

Medida do trilho

Comprimento do trilho

Posi¢ao do 1° furo de fixacao
Posicdo do Ultimo furo de fixagdo
Classe de pré-carga

Tipo de tampa para o trilho

3. ESPECIFICACAO COMPLETA PARA CONJUNTO DE GUIA -

2

Trilho de esferas (BR) ou trilho de rolos (RR)

SX-ST-SU-SY-SW-S2

15-20-25-30-35-45-55-65

Comprimento (mm)

Distancia do inicio do trilho até o centro do primeiro furo de fixacdo (mm)
Distancia do centro do ultimo furo de fixacdo até a extremidade do trilho (mm)
GN-G3-G2-G1-G0

Tampao de plastico

TRILHO + PATIM + ACESSORIOS

ALTERNATIVAS POSSIVEIS PARA O CONJUNTODEGUIA 2 BC SX 25 A 2 2000 20 20 G3 P2 CN TN

Quantidade de itens

Tipo da guia

Série da guia

Medida da guia

Tipo do patins

Quantidade de patins
Comprimento do trilho

Posicao do 1° furo de fixagao
Posicdo do Ultimo furo de fixacao
Classe de precisao

Classe de Pré-carga

Tipo de conexao de lubrificacdo
Tipo de tampa para o trilho

2

Guia de esferas (BC) ou guia de rolos (RC)

SX - ST - SU - SY - SW - S2

15-20-25-30-35-45-55-65

A-B-C-D-E-F-G-K

2

Comprimento (mm)

Distancia do inicio do trilho até o centro do primeiro furo de fixagdo (mm)
Distancia do centro do Ultimo furo de fixacao até a extremidade do trilho (mm)
GN-G3-G2-G1-G0

PO-P1-P2-P3

CN-CSO - CS1-CS2 - Cs3

Tampdo de plastico
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MONTAGEM DO TRILHO CBK

A montagem é feita a partir da parte superior

CLASSES DE PRECISAO

As cinco classes de precisédo da série das guias lineares sao T
classificadas da seguinte forma:

GN (normal), G3 (standard), G2 (precisa), G1 (muito precisa)
e GO0 (de altissima precisao). Estas classes de precisdo definem a -
precisao dos deslocamentos do patim no trilho e determinam as
tolerancias dimensionais do conjunto montado patim e trilho.

Tol A . Di . . Medida: mm
olerancias bimensionais B}
Medidas das guias CBK | 15-20
Normal Standard Precisao Muito Alta
Classes de Precisao Preciso Precisao
[GN] [G3] [G2] [G1] [GO]
H-altura da tolerancia dimensional +0.1 +0.03 _8_03 _8_015 -(()).008
N-largura da tolerancia dimensional 0.1 +0.03 _8_03 _8_015 -(()).008
Medidas das guias CBK | 25-30-35-65
Normal Standard Precisao Muito Alta o
Classes de Precisdo Preciso Precisao
[GN] [G3] [G2] [G1] [GO]
H-altura da tolerancia dimensional +0.1 +0.04 _8_04 _8_02 _8.01
N-largura da tolerancia dimensional 0.1 +0.04 _8_04 _8_02 _8.01
Medidas das guias CBK | 45-55
Normal Standard Precisao Muito Alta
Classes de Precisao Preciso Precisao
[GN] [G3] [G2] [G1] [GO]
H-altura da tolerancia dimensional +0.1 +0.05 _8_05 _8_03 _8.02
) N . 0 0 0
N-largura da tolerancia dimensional +0.1 +0.05 20.05 0.03 0.02

CLASSES DE PRE-CARGA

Quatro classes de pré-carga standard séo oferecidas para varias aplicagbes e diferentes condi¢cdes de trabalho.

Classes de Pré-cargas

PO P1 P2 P3

Pré-carga

0-0,02xC 0.03x C 0.08 x C 0.13xC
Condigoes Operacionais

Guias com friccbes Guias com baixa fricgo Para Alta rigidez, Para a maior rigidez
muito baixas para cargas para cargas uniformes cargas e vibracdes de EﬁSSIl\JIgls' glf/(i)blrr:pc”?ecsto
unifqrmesi com o minimo e vibragdes leves. intensidade média. fortgs mudangag, altas
de vibragbes cargas e torques

MOTIO C = Capacidade de carga dinamica
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CLASSES DE PRE-CARGA
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- Rigidez - Tempo de vida Util Resisténcia ao Movimento

COMPRIMENTOS E MEDIDAS PADRAO PARA O TRILHO

n = [ Numero dos furos no trilho]

L=[n—1]xP + 2xE 8% e — |
) T

L: Comprimento total do trilho [mm] | | v/ oL
P: Distancia entre centro dos furos [mm]

E: Distancia do centro do ultimo furo até By P - - E_
a borda [mm)] L
Comprimento maximo do trilho e distancia de fixacdo Unidade: mm

_ BR-15 BR-20 BR-25 BR-30 BR-35 BR-45 BR-55

Comprimento Mé&ximo [L] 2.400 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000

Observacao:

1. A tolerancia do valor [E] para o trilho padrao é + 1,0mm.

2. Para valores fora do standard a medida sugerida para adimensao é que seja metade do valor [P] menos 2mm.

3. O comprimento maximo indicado e [L] é para pega Unica, porem pode ser emendado para comprimentos maiores.

MOTION
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MEDIDA DO ANEL 0" E QUANTIDADE DE LUBRIFICANTE

LUBRIFICACAO COM GRAXA

A localizagdo dos cartuchos de 6leo ou graxa estdo localizados em ambos os lados do patim. A conex&o pode ser afixada
em cada lado do patim. Para uma instalagéo lateral, sugerimos as conexdes sejam afixadas no lado sem referéncia, se
quiser que a instalagdo seja feita de uma outra maneira, por favor, entre em contato conosco.

Localizagao da montagem

oo {/\JR -

_/
N
Medida do anel “0” e penetracdao maxima Quantidade necessaria de graxa para encher de
possivel para a perfuragdao para guias de esferas lubrificante um bloco do patim para guias de esferas
“Ar Furo de lubrificag&o no
erﬁ“?effi:{c‘;‘gfé;g?:g:rﬂﬂg 2 Yre Lubrific{zﬁg? inicial Lubrificac;é\?C ;ust])sequentes
Ml do patim. [mm]
15 375 15 - 05
20 5.7 20 3.0 1.0
25 5.8 25 6.0 25
30 6.3 30 8.0 3.5
35 8.8 35 12.0 5.0
a5 8.2 a5 21.0 8.5
55 11.8 55 33.0 13.0
Freqiiéncia do reabastecimento: Recomenda-se que se cheque o lubrificante a cada 50 km ou de cada 3 a 6 meses.
A frequiéncia de reabastecimento deve ser de acordo com o uso e ambiente de trabalho do equipamento.
LUBRIFICACAO COM OLEO
CN 20 CN 45

Em relagéo aos 6leos para lubrificagdo \ iy
recomendamos o 6leo mineral CLP (DIN51517) ou / i 25 ng ; w 55
i

HPL (DIN51524) dentro da escala de viscosidade

do ISO Vg30 a 150 de acordo com a DIN51519. - -
35 LT:M.
p i |
M6x0.75P |_! PT1/8 11— J
Graxeiras '
TAMPOES PARA OS FUROS DOS PARAFUSOS DOS TRILHOS
Os tampdes sao fornecidos junto como o trilho. Medidas dos tampées para os furos dos

parafusos dos trilhos

Medida Medida do | Diametro [D] | Espessura [H]
do trilho parafuso | [mm] [mm]
11

D BR-15 7.65
BR-20 M5 9.65 2.2
BR-25 M6 11.20 2.5

] BR-30 M 14.25 3.3

- BR-35 M 14.25 3.3
% / i BR-45 M12 20.25 4.6
BR-55 M14 23.50 5.5

s ]
M6 |
| Mz |
| M|

BR-65 M18 26.50 6.5
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GUIAS DE ESFERAS - SERIE SX - TIPOA e B

)
E Tabela de Medidas Patim com abas
L
=
=] w
J B L P
n oo | | -
< S I & 2 ' TS
X| T + L ™ T }
5 | | [ =1\
: g u . ‘ ! J ‘ T
C) z |
R W2 W1 G F G
nXF
-—
E Lo
oD
=
(@]
& -
o Q]
C/Co
s D
J1 J
DESCRIGCAO Dimensdées (mm)
DOMODELO | y | E |w2|W | BxJ | L |Li | 31| K| QxLa|Wi|Hi |F | dxDxh | G | Lo |cken [co(xgn| Peso | tritho

BC-SX-15-A 24| 4 | 16 | 47 | 38x30 | 60.5(40.5| 5.25| 20 [ M5x7 15 |13.6( 60 | 4.5x7.5x6 | 20 | 2400| 1010 | 1600 0.2 1.3

BC-SX-20-A 30 [4.6|21.5| 63 | 53x40 | 76.8|50.8| 5.4 [25.4{M6x9.5 | 20 |17.5|60 | 6x9.5x8.5| 20 | 4000| 1640 | 2370 | 043 | 2.2

BC-SX-20-B 30 [4.6|21.5| 63 | 53x40 | 92.8|66.8 | 13.4(25.4{ M6x9.5 | 20 |17.5|60 | 6x9.5x8.5| 20 | 4000| 2000 | 3250 | 0.55 | 2.2

BC-SX-25-A 36 | 6 |23.5] 70 | 57x45 | 84.5|59.5( 7.25( 30 [M8x10 | 23 | 22 |60 | 7x11x9 | 20 | 4000| 2360 | 3350 | 0.63 | 3.1

BC-SX-25-B 36 | 6 |23.5| 70 | 57x45 [108.3[83.3(19.15 30 |M8x10 | 23 | 22 [60| 7x11x9 | 20 | 4000 3070 | 4850 | 0.88 3.1

BC-SX-30-A 42 | 7 | 31| 90| 72x52 | 99 | 72 | 10 | 35 |M10x12| 28 [27.5|80 | 9x14x12 | 20 | 4000| 3500 | 4960 | 0.65| 4.1

BC-SX-30-B 42 | 7 | 31| 90| 72x52 | 120 | 93 | 20.5| 35 [M10x12| 28 [27.5/80 | 9x15x12 | 20 | 4000| 4300 | 6600 | 0.84 | 4.1

BC-SX-35-A 48 | 8 | 33 | 100| 82x62 | 110 | 80 9 | 40 |[M10x13| 34 [ 31 [ 80| 9x14x12 | 20 | 4000| 5000 | 6900 | 1.54 7.2

BC-SX-35-B 48 | 8 | 33 |100| 82x62 | 133 | 103 | 20.5| 40 |M10x13| 34 | 31 |90 | 9x14x12 | 20 | 4000| 6100 | 9200 2.0 7.2

BC-SX-45-A | 60 | 10 |37.5| 120| 100x80 | 139 [ 102 | 11 | 50 |M12x15| 45 |37.5{105| 14x20x17 | 22,5| 4000 | 7450 | 10500 2.93 | 11.62

BC-SX-45-B 60 | 10 [37.5[120(100x80 | 171 | 134 | 27 | 50 |M12x15| 45 |37.5|105| 14x20x17 | 22,5| 4000 | 9200 | 14300| 3.84 | 11.62

BC-SX-55-A 70 | 11 |43.5/140|116x95| 161 | 120 | 12.5| 59 |M14x17| 53 | 45 [120[ 16x23x20 | 30 | 4000 | 11400 | 15300, 4.57 | 16.6

BC-SX-55-B | 70 | 11 [43.5/ 140| 116x95 | 201 | 160 | 32.5| 59 |M14x17| 53 | 45 |120| 16x23x20 | 30 | 4000 | 14300 | 21200| 6.12 | 16.6

BC-SX-65-A 90 [13.8/53.5 170(142x110| 198 | 147 | 18.5(76.2| M16x23| 63 | 53 |150| 18x26x22 | 35 | 4000 | 18800 | 23500, 9.5 | 26.36

BC-SX-65-B 90 [13.8[53.5| 170(142x110| 258 | 207 | 48.5(76.2| M16x23| 63 | 53 |150| 18x26x22 | 35 | 4000 | 25000 | 35900 13.56| 26.36

MOTIO
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Tabela de Medidas Patim sem abas

4-Qxl: —|

@D

H1

=

ad

Lo

L1

c/Co @ @§ ﬁ
© O
J1 J

DESCRIGCAO Dimensées (mm)

DOMODELO | 1y | £ |w2|W | BxJ | L | L |3 |K|QxLe|Wi Hi| F| dxDxh | G| Lo |coen|coqxgn| Peso | tritho
BC-SX-15-F 24 | 4 | 95|34 | 26x26 |60.5 |40.5|7.25 [ o0 | M4x5 | 15/13.6|60 |4.5x7.5x6 | 20 | 2400| 1010 | 1600 | 0.15 | 1.3
BC-SX-15-C 28 | 4 | 95| 34 | 26x26 |60.5 [40.5|7.25 | 24 | M4x5 | 15/13.6|60 |4.5x7.5x6 | 20 |2400| 1010 | 1600 | 0.19 | 1.3
BC-SX-20-C 30 [4.6| 12 | 44 | 32x36 |76.8 |50.8|7.4 |254| M5x6 | 20{17.5|60 |6x9.5x8.5 | 20 (4000 | 1640 | 2370 034 | 2.2
BC-SX-20-D 30 (46| 12 | 44 | 32x50 (92.8 (66.8|8.4 |254| M5x6 | 20(17.5|60 |6x9.5x8.5 [ 20 (4000 | 2000 | 3250 | 0.43 | 2.2
BC-SX-25-F 36 | 6 [12.5| 48 | 35x35 [84.5 |59.5|12.25| 30 | M6x7.5| 23| 22 |60 | 7x11x9 20 [4000 | 2360 | 3350 | 0.48 | 3.1
BC-SX-25-C 40 | 6 [12.5| 48 | 35x35 |84.5 [59.5|12.25| 34 | M6x10 | 23| 22 [60 | 7x11x9 20 |4000 | 2360 | 3350 | 0.57 | 3.1
BC-SX-25-G 36 | 6 [12.5] 48 | 35x50 |108.3|83.3(16.65| 30 | M6x7.5| 23| 22 |60 | 7x11x9 20 [4000 | 3070 | 4850 | 0.66 | 3.1
BC-SX-25-D 40 | 6 [12.5]| 48 | 35x50 |108.3|83.3|16.65| 34 | M6x10 | 23| 22 [60 | 7x11x9 20 |4000 | 3070 | 4850 | 0.78 | 3.1
BC-SX-30-F 42 | 7 | 16 | 60 | 40x40 |99 72 |16 35 | M8x8 | 28|27.5(80 |9x14x12 | 20 {4000 | 3500 | 4960 | 0.7 4.1
BC-SX-30-C 45| 7 | 16 | 60 | 40x40 |99 72 |16 38 | M8x10 | 28|27.5(80 |9x14x12 | 20 {4000 | 3500 | 4960 | 0.9 4.1
BC-SX-30-G 42 | 7 | 16 | 60 | 40x60 |120 |93 |[16.5 |35 | M8x8 | 28|27.5(80 [9x14x12 |20 (4000 | 4300 | 6600 | 0.92 | 4.1
BC-SX-30-D 45| 7 | 16 | 60 | 40x60 |120 [93 |16.5 | 38 | M8x10 | 28|27.5(80 | 9x14x12 | 20 [4000 | 4300 | 6600 1.18 | 4.1
BC-SX-35-F 48 | 8 [ 18 | 70 | 50x50 |110 |80 |15 40 | M8x12 | 34| 31 |80 | 9x14x12 | 20 |4000 | 5000 | 6900 125 | 7.2
BC-SX-35-C 55| 8 | 18 | 70 | 51x50 (110 (80 |15 47 | M8x12 | 34| 31 |80 | 9x14x12 | 20 |4000 | 5000 | 6900 155 | 7.2
BC-SX-35-G 48 | 8 | 18 | 70 | 50x72 |133 |103 [15.5 | 40 | M8x12 | 34| 31 |80 [9x14x12 |20 |4000 | 6100 | 9200 158 | 7.2
BC-SX-35-D 55| 8 | 18 | 70 | 50x72 (133 (103 |15.5 | 47 | M8x12 | 34| 31 |80 |9x14x12 |20 (4000 | 6100 | 9200 197 | 7.2
BC-SX-45-F 60 | 10 [20.5| 86 | 60x60 (139 [102 |21 50 | M10x16| 45|37.5|105| 14x20x17 | 22.5 4000 | 7450 | 10500| 2.4 11.62
BC-SX-45-C 70 | 10 [20.5| 86 | 60x60 {139 |102 |21 60 | M10x16| 45|37.5|105| 14x20x17 | 22.5 4000 | 7450 | 10500| 2.4 11.62
BC-SX-45-G 60 | 10 (20.5| 86 | 60x80 (171 |[134 |27 50 | M10x16| 45|37.5|105| 14x20x17 | 22.5 4000 | 9200 | 15300| 3.07 | 11.62
BC-SX-45-D 70 | 10 {20.5| 86 | 60x80 (171 |134 |27 60 | M10x16| 45|37.5[105| 14x20x17 | 22.5 4000 | 9200 | 14300| 4 11.62
BC-SX-55-F 70 [ 11 [23.5|100| 75x75 {161 |120 |22.5 | 59 | M12x18| 53| 45 |120[ 16x23x20 | 30 |[4000 | 11400| 15300| 3.73 | 16.6
BC-SX-55-C 80 [ 11 [23.5|100| 75x75 {161 |120 |22.5 | 69 | M12x18| 53| 45 |120[ 16x23x20 | 30 |[4000 | 11400| 15300| 4.65 | 16.6
BC-SX-55-G 70 [ 11 [23.5|100| 75x95 {201 |160 |32.5 | 59 | M12x18| 53| 45 |120[ 16x23x20 | 30 |4000 | 14300| 21200| 4.93 | 16.6
BC-SX-55-D 80 [ 11 [23.5/100| 75x95 {201 |160 |32.5 | 69 | M12x18| 53| 45 |120[ 16x23x20 | 30 |4000 | 14300| 21200| 6.16 | 16.6
BC-SX-65-C 90 [13.8[31.5{126 | 76x70 (198 |147 |38.5 |76.2| M16x23| 63| 53 |150| 18x26x22 | 35 |4000 | 18800| 23500| 7.9 26.36
BC-SX-65-D 90 (13.831.5{126 | 76x120|258 |207 |43.5 |76.2| M16x23| 63| 53 |150| 18x26x22 | 35 |4000 | 25000| 35900| 11.2 | 26.36

MOTIO
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Capitulo 1+ GUIAS LINEARES

GUIAS DE ROLOS - SERIE SX

4-QxL.

Tabela de Medidas Patim com abas - Tipo Ae B
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DESCRICAO
DO MODELO

Dimensdes (mm)

w2

BxJ

Li| J1

QxL;

QxL3

W1

Hi

F

dxDxh

L max

C (Kgf)

Co (Kgf)

Peso
(Kg)

trilho

(Kg/m)

RC-SX-35-A

33 [100

82x62

126

8119.5|10

M1

0x13

41.5

M10x6

34

31

40

9x14x12

20

4000

5800

11200

1.74

6.3

RC-SX-35-B

48

33 (100

82x62

153

108

23 (10

M1

0x13

41.5

M10x6

34

3

40

9x14x12

20

4000

7400

15100

2.34

6.3

RC-SX-45-A

60

37.5(120

100x80

155

105

12.5|15

M1

2x15

51 | M12x9

45

37.5

52.5

14x20x17

22.5

4000

9200

18500

3.32

10.13

RC-SX-45-B

60

37.5(120

100x80

190

140

30 |15

M1

2x15

51 [ M12x9

37.5

52.5

14x20x17,

22.5

4000

11600

25000

4.47

10.13

RC-SX-55-A

70

10

43.5(140

116.95

180

126

15.5|15

13

M1

4x18

60 [M14x11.5

43.5

60

16x23x20

30

4000

14000

28100

5.53

{1315

RC-SX-55-B

10

43.5(140

116x95

234

180

42515

13

M1

4x18

60 [M14x11.5

43.5

60

16x23x20

30

4000

18700

40500

7.95

135

RC-SX-65-A

90

13

53.5|170|1

42x110

223

160

25

M1

6x23

77 [M16x16.5

58

75

18x26x22

35

4000

24800

49700

10.01

20.9

RC-SX-65-B

90

13

53.5|170|1

42x110

290

227

58.5(15

M1

6x23

77 [M16x16.5

55

75

18x26x22

35

4000

32700

71100

14.59

20.9

GUIAS DE ROLOS - SERIE SX

6-MXL3

p

I
Cidend

Tabela de Medidas Patim sem abas - Tipo Ce D

L1

Ji1

%

Vany
N5

C)‘

¥

& [ [@

nX F

Lo

DESCRICAO
DO MODELO

Dimensdes (mm)

w2

BxJ

Li | J1

-

QxLz |W1

Hi

F

dxDxh

L max

C (Kgf)

Co (Kgf)

Peso
(Kg)

trilho

(Kg/m)

RC-8X-35-C

55

6.5

18 | 70

50x50

126

81 15,5

48.5

M8x12 | 34

31

40

9x14x12

20 | 4000

5800

11200

1.58

6.3

RC-8X-35-D

55

6.5

18 | 70

50x72

153

108| 18

ill5

48.5

M8x12 | 34

31

40

9x14x12

20 | 4000

7400

15100

2.04

6.3

RC-SX-45-C

70

20.5| 86

60x60

155

105|22.5

19

61

M10x18 | 45

38

52.5

14x20x17

22.5| 4000

9200

18500

3.14

10.13

RC-SX-45-D

70

20.5| 86

60x80

190

140| 30

19

61

M10x18 | 45

38

5245)

14x20x17

22.5( 4000

11600

25000

4.13

10.13

RC-8X-55-C

80

23.5(100

75x75

180

126|25.5

23

70

M12x18 | 53

43.5

60

16x23x20

30 | 4000

14000

28100

5.04

13.5

RC-8X-55-D

80

23.5(100

75x95

234

180|42.5

23

70

M12x18 | 53

43.5

60

16x23x20

30 | 4000

18700

40500

71

13.5

RC-SX-65-C

90

31.5(126

76x70

223

160( 45

17

77

M16x20 | 63

55

75

18x26x22

35 | 4000

24800

49700

7.35

20.9

RC-SX-65-D

90

31.5|126

76x120

290

227(53.5

15

17

77

M16x20 | 63

55

18x26x22

35 | 4000

32700

71100

10.49

20.9

MOTIO

B R A S

[
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ESPECIFICACAO PARA PORCAS

ALTERNATIVAS POSSIVEIS PARA PORCAS F

S G 12 20 05 4 DIN-B

Série

Tipo de Porca

Tipo de Fuso

Opcao da Porca

Diametro de Fuso (mm)

Passo do Fuso (mm)

N° de recirculadores da porca (unidades)
Tipo da Porca

F
S (simples) D (dupla)
G (retificado) L (laminado)

16 - 20 - 25 - 32 - 40 - 50 - 63 - 80
05-10-12-15-16-20-25-32-40 -
3-4-5-6

Série 12 (com flange) Série 10 (sem flange)

50

DIN-A - DIN-B - DIN-C - N-DIN - E (passo especiais)

ESPECIFICAGAO PARA FUSO DE ESFERAS

ALTERNATIVAS POSSIVEIS FUSO F

L 25 10 6000 IT7 3,5

Série

Tipo de Fuso

Diametro do Fuso (mm)

Passo do Fuso (mm)

Comprimento do Fuso (mm)

Classe de precisao (padrao DIN 69051)
Diametro de Esfera (mm)

F
G (retificado) L (laminado)
16-20-25-32-40-50-63-80

6000
IT10-IT7 - IT5 - IT3
3,5

ESPECIFICAGAO FUSO DE ESFERAS COMPLETO (FUSO + PORCA)

05/10/12 /15/ 16 /20 /25/32/40/50

ALTERNATIVAS POSSIVEIS PARA CONJUNTO CBK

F S G 5 12 20 05

4 DIN-B 2000 2000 ITS P2

Série

Tipo de Porca

Tipo de Fuso

N° de porcas montadas no Fuso
Opgao de Porca

Diametro de Fuso (mm)

Passo do Fuso (mm)

N° de recirculadores da porca (unidades)
Tipo da porca

Comprimento de rosca do fuso (mm)
Comprimento total da barra (mm)
Classe de precisao (padrao DIN 69051)
Pré carga

MO

B R A

F

S (simples) D (dupla)

G (retificado) L (laminado)

5

Série 12 (c/flange) Série 10 (s/flange)
16-20-25-32-40-50-63-80
05-10-12-15-16-20-25-32-40-50
3-4-5-6

DIN-A - DIN-B - DIN-C - N-DIN - E (passos especiais)

2000

2000

IT10 - IT7 - IT5 - IT3
Po-P1-P2-Ps3
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/ FUSOS LAMINADOS E FUSOS RETIFICADOS

RAS

Configuragdes possiveis:
® Diametro: de 6mm a 80mm

® Passos: de 1.5mm a 50mm
e Comprimentos: Até 6 metros

classes de precisao IT5, IT7 e IT10.

Configuragdes possiveis:
e Didmetro: de 6mm a 63mm
® Passos: de 2,5mm a 50mm
® Comprimentos: Até 6 metros

Capitulo 2- FUSOS DE ESFE

SISTEMA DE PRE-CARGA

Os FUSOS RETIFICADOS séo fabricados de acordo com a norma DIN69051
e sdo totalmente intercambiaveis. Sdo indicados para maquinas ferramentas e
equipamentos que exija precisao, rigidez e confiabilidade.

e Uma ou mais entradas
® Classe de precisédo: IT1,IT3 e IT5

® Porca simples e dupla com e sem pré-carga

Os FUSOS LAMINADOS sao fabricados de acordo com a norma DIN69051 nas

® Uma ou mais entradas
® Classe de precisao: IT5, IT7 e IT10

® Porca simples e dupla com e sem pré-carga

Em porcas simples, entre as esferas e as pistas de rolamento existe uma folga axial minima. Em muitos casos é
necessario anular esta folga para aumentar a precisdo de posicionamento e a rigidez do conjunto. Isto se consegue
pré carregando duas porcas. Sempre que nao se indique este valor, os fusos com porca dupla sao fornecidos com

uma pré-carga axial com 7% da capacidade de carga dinamica.

O sistema de pré-carga para porcas duplas é feito através de arruelas de pré-carga as quais separam as porcas

gerando sobre o fuso uma tracdo que pré-carreaga as porcas.

PRECISAO DO PASSO

A precisdo do passo € uma caracteristica importante para definir um fuso de esferas. Todos os valores de
controle do processo no conjunto, estao inter-relacionados com a qualidade do passo.

Estes valores de precisdo do passo sao

fabricados de acordo com a Classe de precis&o IT1 IT3 IT5 IT7 IT10
Norma DINGS051. Variagdo V300p (um) | 6 12 23 50 100
MATERIAIS UTILIZADOS E TRATAMENTO TERMICO
Denominacéao Material Dureza (HRC)
Fuso Retificado 50CrMo4 QT 58~62
Fuso laminado S55C 58~62
Porca SCM415H 58~62

MoT!

L




TOLERANCIA DE POSICAO DIMENSIONAL \
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a 5
B
A
Yo
L,
A precisdao geométrica dos ITEM DESCRICAO DADOS TOLERANCIA
componentes de um fuso de PRECISAO DO PASSO (V/300p 0 100
esferas deve gara_nt'r uma Controle do batimento radial do fuso djom C1( C3|C5| C7|C10
montagem e funcionamento mrnk: t., para L,
perfeito de todo o conjunto. ——=flololls
| 16 | 25 | 160
. ' 25 | 50 | 315
Para isso, os fusos de esferas il - 20| 25| 32| 41| 52
sdo controlados com E _ ° %0 100 16%
sistemas de medicao durante E5 2d, i[EA A 2d, 100 | 125 1250
todo o processo, respondendo . L, L,/d, |c1|c3|[c5|c7|Cl0
as exigéncias de qualidade. > | < |tsppparals24Lg
A . Ls| Ls| 40 40 | 50| 64| 82 | 104
As toIeraAnuas_: d_o fuso e Adas ] A A 40 | 60 leo| 75| 96| 123|156
porcas tem dlst|n_tAos parametros, E o0 | 2 110011251 60| 20| 260
em fungao dos diametros e 1 -
R 80 100 160 [ 200 256 328 | 416
comprimentos.
do C1/C3(C5(C7(C10
. - e~ Controle do batimento radial do diametroC| . | - - t;, para L
As dimensOes sem indicagao para o rolamento em condi¢cdes normais: = P
s30 dadas em mm, e as E6 L, <L N 16 | 20 [ 80 | 10| 12| 20| 40 | 63
A Quando L, > L, e véalido com
tolerancias em pm. L LTL 20 | 50 |125 | 12 | 16| 25| 50 | 80
6a = \‘7p 6
50 | 125|200 | 16 | 20| 32| 63 | 100
Os critérios para medicdo das d, c1| 3/ c5| ¢7c10
tolerancias devem ser de acordo com , , N < ts,
indicad fi . bed do | E8 Controle do batimento axial t; sobre o -
oimn 'C_a 0 na figura a cima, O ,e ece,n 0 suporte do rolamento em elagéo a C. 16 63 3| a4l 5] 6|10
0S apoios sobre os prismas AA" e BB'.
63 125 4 5 6 - -
Dg c1| c3|C5|Cc7|C10
> < t9p
16 25 - - - 251 40
E9 Controle do batimento axial t; da face 5 22 | 50
lateral do flange da porca pré carregada. 63 [12] 18] 20
63 125 16 | 20 | 25 - -
125 250 20 | 25| 32 - -
D, c1{c3(c5(c7(c10
. . > < t,
Controle do batimento axial t,, do P
E10 didmetro D de posicionamento das 28 63 |12 | 16| 20| 2032
porcas pré carregada.
63 125 16 | 20 | 25 | 25 | 40
25 200 20 | 25| 32 | 32 | 50
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Capitulo 2+ FUSOS DE ESFERAS

TABELA DIMENSIONAL DE FUSOS LAMINADOS

DIN 69051 Forma B - SERIE F

R R
105 | B = | [P o o .
i | — i ! ) % - E =
ellly OO0 e ellly JUNENE EB LRGSR
. . € € S
L T ED
Porca simples Porca dupla
L8
Dy 2 40 mm.
REFERENCIA E MODELO Dimensdes (mm)
PORCA SIMPLES PoRCADUPLA [ A0 | P | R | Dw |Di|D2| L7/ S|L| Ds|Ds[LsQ]|n gmmnﬂ‘_
F-S-L-12-1605-3-DIN-B F-D-L-12-1605-3-DIN-B 16 | 5 | 3.000|3175|28 |48 | 10 | 4280 | 38 | 55 [40|M6| 3| 765 | 1240
F-S-L-12-1605-4-DIN-B F-D-L-12-1605-4-DIN-B 16 | 5 | 3.000|3175|28|48| 10 |50 | . | 38 | 55 [40|M6|4| 780 | 1790
F-S-L-12-1610-3-DIN-B F-D-L-12-1610-3-DIN-B 16 | 10 | 3.000|3.175|28 |48 | 12 | 65| . | 38 | 55 [40|M6| 3| 716 | 1232
F-S-L-12-2005-4-DIN-B F-D-L-12-2005-4-DIN-B 20 | 5 |6.000(3.175(36 |58 | 10 [ 53| - | 47 | 6.6 |44 |M6| 4| 1100| 2280
F-S-L-12-2505-4-DIN-B F-D-L-12-2505-4-DIN-B 25 | 4 |6.000]|2381(40|62| 11| 46| - | 51 | 6.6 |48 |M6| 4| 775 | 2045
F-S-L-12-2510-3-DIN-B F-D-L-12-2510-3-DIN-B 25 | 5 |6.000|3175(40 |62 | 10 [ 53|92 | 51 | 6.6 |48 |M6| 4| 1250| 3070
F-S-L-12-2510-4-DIN-B F-D-L-12-2510-4-DIN-B 25 | 10 | 6.000|4.762(40|62| 12 | 75| - | 51 | 6.6 |48 |M6| 3| 1620| 3205
F-S-L-12-2510-4-DIN-B F-D-L-12-2510-4-DIN-B 25 | 10 | 6.000|4.762| 40|62 | 12 | 85(153| 51 | 6.6 |48 | M6| 4| 2160| 4273
F-S-L-12-3205-4-DIN-B F-D-L-12-3205-4-DIN-B 32 | 5 |6.000]3175(50|80 | 12 | 53|92| 65 | 9 |62|M6| 4| 1400| 4080
F-S-L-12-3210-3-DIN-B | - - - - - - - - - 32 | 10 | 6.000| 6.35 50|80 | 16 [77.5| - | 65 | 9 |62 |M6| 3| 2605| 5310
F-S-L-12-3210-4-DIN-B F-D-L-12-3210-4-DIN-B 32 | 10 |6.000| 6.35 50|80 | 16 | 90 |160| 65 | 9 |62 |M6| 4| 3390| 7170
F-S-L-12-4005-4-DIN-B F-D-L-12-4005-4-DIN-B 40 | 5 |6.000(3.175(63| 93| 16 |56 |96 | 78 | 9 |70 |M8| 4| 1575| 5290
F-S-L-12-4006-4-DIN-B | .- - - - _-___ 40 | 6 | 6.000|3969|63|93| 14 |60| - | 78 | 9 |70|M6| 4| 1889| 5317
F-S-L-12-4010-4-DIN-B F-D-L-12-4010-4-DIN-B 40 | 10 | 6.000| 6.35 |63 |93 | 18 | 93|162| 78 | 9 |70 |M8| 4| 3850| 9470
F-S-L-12-5010-4-DIN-B F-D-L-12-5010-4-DIN-B 50 | 10 | 6.000| 6.35 [75[110| 18 | 93 |162| 93 | 11 |85 |M8| 4| 4390| 12400
F-S-L-12-6310-4-DIN-B F-D-L-12-6310-4-DIN-B 63 | 10 | 6.000| 6.35 |90 |125| 18 | 98 [182| 108 | 11 |95 | M8| 4| 5020 16450
F-S-L-12-6320-3-DIN-B F-D-L-12-6320-3-DIN-B 63 | 20 | 6.000|9.525(95 [135| 20 |138(253| 115 |13.5[100| M8 | 3 | 849023610
F-S-L-12-8010-4-DIN-B F-D-L-12-8010-4-DIN-B 80 | 10 | 6.000| 6.35 [105[145| 20 | 98 |182| 125 [ 13.5[110| M8| 4 | 5510| 21200
F-S-L-12-8020-3-DIN-B F-D-L-12-8020-3-DIN-B 80 | 20 | 6.000|9.525(125(165| 25 143 |253| 145 |13.5 [130| M8| 3| 9770| 31700
MOTIO
B R A S I L
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TABELA DIMENSIONAL DE FUSOS LAMINADOS

% P i P =

L ho S g ho

Q‘F 5 ‘ — # b5 | S
' — .. 1 13
| | | | L
f 3 © i S 4

S| W — SEREIN: | 82 &
i i | i -

L5 -

Porca simples Porca dupla

Tipo N-DIN - SERIE F

REFERENCIA E MODELO Dimens6es (mm)
do | Pn R Cam|Coam
PORCA SIMPLES PORCA DUPLA Din ) P (comp )| pwnmy | P2 [ P2 |Ls [L7 | L |DaDs| Y | Z |Ls| Q|n| ool un
F-S-L-12-1404-4-N-DIN | .- - - - - - - - 14 | 4 [3.000|2.381|26 |46 |47 |10| . |36 |4.5| 8 | 45|34 |M6| 4| 400 | 890
F-S-L-12-1604-4-N-DIN | .= = = = = = = = 16 4 [3.000 [2.381|30 |49 (45|10| - (39|45 8 [45|34|(M6| 4| 625 | 1253
F-8-L-12-1605-3-N-DIN F-D-L-12-1605-3-N-DIN 16 5 |3.000 |3.175|30 |49 (42(10|80 |39|4.5| 8 | 45|34 |M6| 3| 765 | 1240
F-8-L-12-1605-4-N-DIN | - = === === = 16 5 |3.000 [3.175({30 |49 |50 (10| - |39|45| 8 |45(34|M6|4 | 780 | 1790
F-8-L-12-1610-4-N-DIN | - === === - = 16 10 [3.000 [3.175|34 | 58 54.6/10| - [45(55(9.5| 55 (36 |M6|4 | 918 | 1643
F-8-L-12-2005-4-N-DIN F-D-L-12-2005-4-N-DIN 20 | 5 |6.000 [3.175(34 | 57 |53 (12| 92 |45|55[9.5| 5.5 |40 |M6| 4 | 1100| 2280
F-$-L-12-2504-4-N-DIN | - == = = = = - = 25 4 [6.000 [2.381|40 |63 (46|11 | - [51|55(95(55|46|(M8| 4| 775 | 2045
F-8-L-12-2505-4-N-DIN F-D-L-12-2505-4-N-DIN 25 5 |6.000 |3.175|40 | 63 |53 (12|92 |51|5.5|9.5| 55|46 |M8| 4 |1250| 3070
F-8-L-12-2510-4-N-DIN F-D-L-12-2510-4-N-DIN 25 | 10 [6.000 [4.762|46 |72 |85 |12 (156|58 [6.5| 11 | 6.5 |52 |M6| 4 [2160| 4273
F-8-L-12-3205-4-N-DIN F-D-L-12-3205-4-N-DIN 32 5 |6.000 |3.175|46 |72 (53 (12| 92 |58 |6.5| 11 | 6.5 |52 |M8| 4 | 1400| 4080
F-8-L-12-3206-4-N-DIN | - == === === 32 6 |6.000 3.969(62 |89 |63 (12| - |75|6.5| 11| 65| - |[M8| 4 [1920| 5000
F-S-L-12-3210-4-N-DIN F-D-L-12-3210-4-N-DIN 32 | 10 |6.000 | 6.35 |54 | 88|90 (16 (160|70 | 9 |14 | 8.5 |62 |M8| 4 |3340| 7080
F-8-L-12-4005-4-N-DIN F-D-L-12-4005-4-N-DIN 40 5 |6.000 |3.175|56 |90 |56 (16| 96 |72 | 9 |14 | 85 |64 |M8| 4 | 1575| 5290
F-8-L-12-4010-4-N-DIN F-D-L-12-4010-4-N-DIN 40 | 10 | 6.000 | 6.35 [ 62 |104|93 (18 (16282 | 11 |[17.5| 11 [ 70 |M8| 4 | 3850| 9470
F-8-L-12-5010-4-N-DIN F-D-L-12-5010-4-N-DIN 50 | 10 [6.000 | 6.35 | 72 [114|93 |18 (16292 | 11 [17.5| 11 [ 82 |M8| 4 |4390( 12400
F-S-L-12-6310-4-N-DIN F-D-L-12-6310-4-N-DIN 63 | 10 |6.000 | 6.35 |85 |131[100(22 |182(107| 14 [ 20 | 13 | - |M8| 4 | 502016450
F-S-L-12-6320-4-N-DIN F-D-L-12-6320-4-N-DIN 63 | 20 [6.000 [9.525|95 [153(143|25|253|123| 18|26 [17.5| - |M8| 3 [8490(23610
F-8-L-12-8010-4-N-DIN F-D-L-12-8010-4-N-DIN 80 | 10 [6.000 | 6.35 |105|150(127|22 (182(127| 14 {20 | 13 | - |M8| 4 | 5500(21200
F-8-L-12-8020-4-N-DIN F-D-L-12-8020-4-N-DIN 80 | 20 |6.000 |9.525|115(173|143|25|253|143| 18 | 26 |17.5| - |M8| 3 |9770( 31700
Tabela Dimensional de Fusos Laminados de Passo Especiais Tipo E
D2
D4
Furo lubrificacdo iy
& i 5 |
REFERENCIA Dimensées (mm) ! \
E b
do |Pro| R D Cam |Coam
MODELO  |gin | s oo | ounmy | P2 P2|L7| T | L |Da|Ds|Ls| Q| n || Coireh ‘
F-S-L-12-1616-E 16 | 16 |3.000(3.175(32| 53| 10|10.5| 48 |42 |4.5| 38 |M6|1.8x2| 1512| 1995
F-8-L-12-2020-E 20 | 20 [6.000|3.175|39| 62 [ 10 (10.8| 55 |50 | 5.5| 46 | M6|1.8x2| 1659| 2464
F-S-L-12-2520-E 25 | 25 [6.000| 3.5 |47|74 (12| 11 | 65|60| 6.6/ 49 |M6|1.8x2|2106| 3422
F-8-L-12-2525-E | 25 | 25 |6.000(3.969(47| 74 | 12 (11.2| 67 |60 |6.6| 56 | M6|1.8x2| 2481| 3851
F-S-L-12-3232-E 32 | 3216.000|4.762|58| 92 | 15| 14 |82 |74| 9 | 68 |M6|1.8x2| 3585| 6071
F-S-L-12-4040-E | 40 | 40 |6.000| 6.35 [73(114|17 | 17 |100|93 | 11 | 84 |M6|1.8x2| 5778| 11753
F-S-L-12-5050-E | 50 | 50 |6.000|7.938|90|135| 20 |21.5[125(|112| 14 | 92 | M6|1.8x2| 8819 | 19241

MOTIO

B R A S

[
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Capitulo 3- BARRAS E TUBOS

BARRAS METRICAS

BARRAS E TUBOS TEMPERADOS E RETIFICADOS

Didmetros Comprimentos

5 3000/5000mm

6 3000/5000mm

8 4000/5000mm

10 5000/6500mm

12 6000/6500mm

14 6000/6500mm

15 6000/6500mm

16 6000/6500mm

18 6000/6500mm

20 6000/6500mm

22 6000/6500mm

25 6000/6500mm

28 6000/6500mm

30 6000/6500mm

32 6000/6500

BARRAS EM POLEGADAS TUBOS 35 6000/650022
36 6000/6500mm

Didmetros Comprimentos Didmetro , 38 6000/6500mm
Comprimentos 40 6000/6500mm

12,70 6000/6500mm @ Est. | @ Int. 45 6000/6500mm
50 6000/6500

15,87 6000/6500mm 16 | ~7 5000/6500mm 50 6000/6500mm
63 6000/6500mm

19,05 6000/6500mm o0 | 12 5000/6500mm = oo o3 amm
70 6000/6500mm

95,40 6000/6500mm o5 | 145 5000/6500mm 0 5000/6500mm
31,75 6000/6500mm 30 | 16,5 5000/6500mm 80 6000/6500mm
85 6000/6500mm

38,10 6000/6500mm 40 26,5 5000/6500mm 90 6000/6500mm
100 5500/6500mm

44,45 6000/6500mm 50 | 28 5000/6500mm 105 5500/6500mm
110 5500/6500

50,80 6000/6500mm 50 | 36 5000/6500mm 15 2200/6500mm
63,50 6000/6500mm 80 | 56 5000/6500mm 2 oo

Profundidade de tempera com tolerdncia de = 0,5

BARRAS TUBOS

Didmetros Profundidade de Tempera Didmetros Profundidade
@56 0,8 mm. max JEst. | @t de Tempera
@10 1 mm. 16 ~7 1 mm.
#12 + 16 1 mm. 20 19 1.2 mm.
718 = 20 1,2 mm. o5 145 18mm.
@25 1,8 mm.
30 16,5 2 mm.
@30 2 mm. r
@ 40 2,2 mm. 40 28,5 ,c mm.
@50 2.4 mm. a0 28 2,4 mm.
760 = 80 2,8 mm. 60 36 2,8 mm.
@100 =+ 123 4 mm. 80 56 2,8 mm.
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CARACTERISTICAS TECNICAS
BARRAS E TUBOS TEMPERADOS E RETIFICADOS

BARRAS TUBOS

Caracteristicas Temperados e Retificados Temperados e Cromados Te_"_‘p- €
Retificados
_ CF53 X46Cr13 | X105CrMo17|  CK45  [42CrModq+t|  CF53 Ck45  |42CrModg+t| 100Cr6
Tipo de Aco W.Nr. W.Nr. W.Nr. W.NF. W.Nr. W.Nr. W.Nr. W.Nr. W.Nr.
1.1213 1.4034 1.4125 1.1191 1.7225 1.1213 1.1191 1.7225 1.3505
Tolerancias IS0 h6 IS0 h6 IS0 h6 IS0 f7-h7 | ISOf7-h7-h6 | IS0 h6 IS0 f7-h7 | IS0 f7-h7-h6 | IS0 h6
Circularidade 1/3 Tol. 1/3 Tol. 1/3 Tol. 1/3 Tol. 1/3 Tol. 1/3 Tol. 1/3 Tol. 1/3 Tol. 1/3 Tol.
Retilinidade 0,051MT. | 0,051MT. | 0,051MT. | 0101MT. | 0,70 1MT. | 0,101MT. | 0,101MT. | 0,10 1MT. | 0,05 1MT.
Rugosidade Ra<0.20 | Ra<0.20 Ra<0.20 | Ra<0.20 Ra<0.20 | Ra<0.20 | Ra<0.20 Ra<0.20 | Ra<0.20
Dureza
superfica 62-64 HRC | 52-55HRC | 53-BOHRC | 52-59 HRC | 55-B0HRC | 62-64 HRC | 52-59 HRC | 55-B0 HRC | B0-63 HRC
Espessura 8/15 My 8/15 My
do cromo ao3omy | 2U3OMYH api30 -
DLl - - - - - 8570 HRC | 65/70 HRC | 65-70 HRC -
filme de cromo

TABELA DE TOLERANCIAS DIN ISO 286 PARA EIXOS

d7 | d8 | d9 {d10| e? | e8 |e9 | 6 | f7 | f8 | 66 | g7 | 98 | g9 10| h5 | h6 | h7 | h8 | h9 |h10 [h11| j6 | j7 | 8 | j9 |10 |11 |j12 |j13 | k6 | k7 | k8 | k8 K10 | k11| mG | p6

20 |-20(-20(-20|-14|-14|-14| 6|-6|-6|-2|-2|-2|-2|-2[0|0|0|0/|0|0 /|0 |+4]+6]+7(+13+20|+30|+45/+70( +6 |+10|+14|+25|+40|+60| +8|+12
13 |-30 | -34 |-45 | -60 |-24 (-28 |-39|-12|-16|-20| -8 |-12|-16|-27|-42| -4 | -6 |-10|-14|-25|-40|-60 -2 -4 |-1|-12|-20/-30|-45/-70| O | O | O O |0 |O |+2|+6

-30 | -30|-30|-30 | 20 |20 |20 [-10 (10|10 | -4 | -4 | -4|-4]|-a +8 | +15|+2|+37|+60 | +90| +9 | +13|+18|+30 |+48|+75 | +12| +20
35 |-42|-48 | -60 | -78 | -32 |-38 | 50 | 18| -22 | -28 | 12| -16 | -22|-3a |-52 | -5 | -8 | -12|-18|-30 |48 |-75| -2 | -4 | -8 |-15|-20|-38 |-60 |80 | +1|+1| 0 | 0 [0 |0 |+4]+12

o
o
o
o
o
o
o
+
o
+
)

-40 |-40 |-40 (-40 | -25|-25|-25 (13 |-13|-13| 5 |-5|-5|-65|-5 0|0 |0| 0|0 |0 |0 |+7|+10+1+18 +29|+45 +75+110/+10 +16|+22|+36|+58 +90|+15|+24
6-10 | -55 | -62 | -76 (-98 | -40 | -47 | 61 | -22 | -28 | -35 | 14 | -20 | -27|-41|-63 | -6 | -9 |-15|-22|-36 |-58 |-90 | -2 | -5 | -11(-18 |-29|-45 |-75 |-110| +1 | +1| 0 | O | O | O | +6|+15

-50 | -50 |-50 |-50 | -32 (-32|-32|-16|-16|-16| -6 | -6 | 6 |-6|-6| 0| 0| 0|0 0|0 |0 |+8|+12 +14|+22 +35 +55|+90+135 +12|+19|+27|+43|+70(+110[+18|+29
10-18 | -68 | -77 | -93 |-120| -50 | -59 -75 | -27|-34 (-43 | 17| -24 | -33 | -49 (-16 | -8 | -11|-18 | -27 |-43 |-70 |-110| -3 | -6 |-13|-21|-35 |-65 |-90 |-13G| +1|+1| O [ O | O | O | +7|+18

-65 | -65 |-65|-65|-40 (-40 |40 | -20|-20(-20| -7 | -7 |-7|-7|-71| 0|0 | O |0/ OO | O |+3|+13+17|+26|+42|+63+105+165 +15|+23 +33|+52+84+130+21|+35
18-30 | -86 | -98 |-117|-149| -61 | -73 | -92 | -33 | -41|-53 | -20 | -28 | -40 | -59 | -91| -9 | -13 | -21|-33 |-52 | -84 |-130| -4 | -8 |-16|-26 | -42 | -65 -105|-165| +2 | +2| O [ O | 0 | 0 | +8 |+22

-80 | -80 | -80 (-80 |-50 |-50|-50 |-25|-25|-25| 9| -9|-9|-9(-9/0| 0| 0| 0| 0|0 |0 [+11+15+20|+31|+50|+80+125+195 +18|+27|+39|+62|+100+160| +25 +42
30-50 |-105 |-119|-142|-180| -75 | -89 (-112| -41| -50 | -64 | -25 | -34 | -48 | -71 |-108| -11| -16 | -25 | -39 | -62 |-100|-160| -5 | -10 | -19 | -31| -50 | -80 (-125|-185| +2 | +2| O [ O | O | O | +9 |+26

-100|-100|{-100{-100| -60 | -60 | -60 | -30 | -30 | -30 | 10| 10| 10|10 |-10| O | O [ O [ O | O | O | O |+12|+18|+23|+37|+60|+95+150+230| +21|+32| +46|+74 |+120(+190 +30| +51
50-80 |-130 |-146|-174|-220 | -90 |-106|-134| -49 | -60 | -76 | -29 | -40 | -56 | -84 |-130| -13 | -19 | -30 | -46 | -74 |-120(-190| -7 | -12 | -23 | -37|-60 |-95 |-150|-230 | +2 | +2| O | O | O | O |+11|+32

-120{-120(-120(-120| -72 | -72 | -72 | -36 | -36 | -36 | 12 |-12 | -12|-12|-12| 0 | 0 | O | O [ O | O | O |+13|+20|+27|+44|+70+110/+175+270| +25  +38|+54|+87 +140/+220| +35| +58
80-120 |-155-174 | -207 | -260 | -107 | -126|-159 | -58 | -71| -90 | -34 | -47 | -66 | -99 |-152| -15 | -22 | -35 | -54 | -87 |-140|-220| -9 | -15| -27 | -43 | -70 |-110|-175|-270| +3 | +3 | O | 0 | O | O |+13|+37

-145|-145|-145|-145| -85 | -85 | -85 | -43 | -43 (-43 | -14|-14|-14|-14|-14| 0 | 0 | O | 0 |0 |0 |0 |+14+22|+32|+50| +80[+125+200+315+28| +43| +63|+100/+160+250 +40| +68
120-180|-185 | -208 | -245 | -305 |-125|-148|-185 | -68 | -83 |-106| -39 | -54 | -77 |-114|-174| -18 | -25 | -40 | -63 |-100|-160 |-250 | -11| -18 | -31 | -50 | -80 |-125|-200|-315| +3 | +3 | 0 | 0 | O | O |+15|+43
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e i Capitulo 4- CARROS CILINDRICOS

Tabela de medidas e Especificacao

Especificacao dos carros cilindricos KH

i

Stat.
KH0622PP 6 12 22 400 239 7
KH0824PP 8 15 24 435 280 12
KH1026PP 10 17 26 500 370 14.5
KH1228PP 12 19 28 620 510 18.5
KH1428PP 14 21 28 620 520 20.5
KH1630PP 16 24 30 800 620 27.5
KH2030PP 20 28 30 950 790 325
KH2540PP 25 85 40 1990 1670 66
KH3050PP 30 40 50 2800 2700 95
KH4060PP 40 52 60 4400 4450 182
KH5070PP 50 62 70 5500 6300 252

Especificacao dos carros cilindricos KB e KBO—

Nominal Part. No. Basic

Steel Retainer | Ball Circuit | Weight g W D1 ;

KB5 3 1 5112 | 22| 14511 1.5 200 260 —[-l” ﬂT

KB8 4 20 8|16 | 25| 16.5/11 | 11.5 260 400

KB12 4 41 12 | 22 | 32| 22913 |21 410 590 i - ‘\L\““I
KB16 5 65 16 | 26 | 36| 24913 |24.9 770 1170 D D 4‘1‘ """ 7r"%" "55“
KB20 5 91 20 | 32 | 45| 34916 30.5 860 1370 L ” e
KB25 6 215 | 25 | 40 | 58 | 44.1|1.85 | 38 980 1560

KB30 6 325 30 | 47 | 68 | 52.1/1.85 | 44.5 1560 2740

KB40 6 705 | 40 | 62 | 80 | 60.6|2.15 | 59 2150 4010

KB50 6 1130 50 | 75 |100 | 77.6/2.65 | 72 3820 7930

KB60 6 2220 60 | 90 |125 |101.7|3.15 | 86.5 4700 9990

Especificacao dos carros cilindricos KN e KNO —

Steel Retainer | Ball Gircuit| Weightg | ¢ | D | L | B | w |p1
KN10 - - | 10|19 | 29 |220]13 |18 750 935
KN12 4 17 |12 | 22 | 32 | 229|133 |21 1020 1290
KN16 4 35 | 16 | 26 | 36 | 24.9 |13 |249| 1250 1550
KN20 5 48 | 20| 32| 45 |315|1.6 |303| 2090 2630
KN25 5 103 | 25 | 40 | 58 | 441|185 |37.5| 3780 4720
KN30 5 177 | 30 | 47 | 68 | 52.1 | 1.85 | 445 | 5470 6810
KN40 5 275 | 40 | 62 | 80 | 60.6 | 2.15 | 59 6590 8230
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ITEM FD-AL ROLAMENTO LINEAR ROLAMENTO LINEAR DE ESFERAS
Carga Para alta capacidade Cargas leves
Velocidade Baixas e médias Médias e altas
Coeficiente de Atrito 0.03~0.2 0.002~00.3
Ruido Minimo em funcionamento Ruido durante funcionamento
Lubrificagdo Com e sem lubrificagdo Com lubrificagdo
Vedagao Com e sem vedagao Necessario vedagao

Resisténcia Corrosao
Intercambialidade
Movimentos

Boa

Iguais aos carros de esferas KH, KB...

Combinado, linear e rotatdrio

Ruim
Iguais medidas FD-AL

Somente movimento linear

Especificacao dos

="

carros cilindricos \
- a :
FD-AL gl - —— - —|s
H
L
Steel Retainer | d | D (hB) (F8) (F8) (F7) L H | HA | HB | MoxStatc
FD-AL06 6 | 12| 120011 | 672 | 1274 | 655% | 19-02 | 11.3 | 1.15 | 11.5 2280
FD-AL08 8 | 15 | 150011 | 8105 | 1500 | 830m | 2402 | 152 | 1.15| 143 3840
FD-AL10 | 10 | 19 | 190013 | 10095 | 19°9%% | 102% | 2902 | 19.3 | 1.35 | 18 5800
FD-AL12 | 12 | 21 | 210013 | 121993 | 21988 | 1900 | 30 55 | 203 | 1.35 | 20 7200
FD-AL13 | 13 | 23 | 23.0013 | 13092 | 23°9% | 132% | 32 02 | 20.3 | 1.35 | 22 8320
FD-AL16 | 16 | 28 | 28.0.013 | 16 2% | 28 | 16 3% | 37-02 | 23.2 | 1.65 | 26.6 | 11840
FD-AL20 | 20 | 32 | 320016 | 20°9%% | 32°9% | 20 %% | 4202 | 27.2 | 1.65|30.3 | 16800
FD-AL25 | 25 | 40 | 40-0016 | 25%°% | 40%9% | 25 22 | 5903 | 37.2 | 1.85 | 38 | 29500
FD-AL30 | 30 | 45 | 450016 | 30*9% | 45%°% | 30 3% | 6403 | 40.7 | 1.85 | 42.5 | 38400
FD-AL35 | 35 | 52 | 52.0019 | 3510%% | 52 | 357%5 | 70-03 | 44.8 | 22| 49 49000
FD-AL38 | 38 | 57 | 57-0019 | 380%: | 57"%s | 38 %5 | 76-03 | 54.3 | 2.2 545 | 57760
FD-AL40 | 40 | 60 | 60-0.019 | 4035% | 607 | 40°% | 80-03 | 56.1 | 2.2 | 57 64000
FD-AL50 | 50 | 80 | 80-0.019 | 50:50% | 80%r | 50 % | 10003 | 68.6 | 2.7 | 76.5 100000
FD-AL60 | 60 | 90 | 90-0.022 | 60 %% | 90 5% | 60 35 | 11003 | 78.7 | 3.15 | 86.5 132000
FD-AL80 | 80 | 120 | 120-0.022 | 80 %% | 120 :2% | 80 2% | 140-0.3 | 97.2 | 4.15 | 116 |224000
Especificacao dos ==
carros cilindricos
[a) .
FD-AL K olgl+— - ——-——7t|° jL
|
LS |
— LN
L
E
Steel Retainer | d D (h6) (F8) (F8) (F7) L H | HA | HB | D | E |MaxgStatic
FD-ALO6K| 6 | 12 | 120011 | 6% | 127 6 29| 19 02| 11.3| 1.15| 11.5 |3.8/60° 2280
FD-ALOSK| 8 | 15 | 15.0011| 8153 | 15:5%| 839 | 24 02| 152/ 1.15| 14.3 |5.1]60° | 3840
FD-AL10K| 10 | 19 | 19-0013| 10 3% | 19095 10 2% | 29 02| 19.3| 1.35| 18 | 7 |80° 5800
FD-AL12K| 12 | 21 | 21-0013| 12100 | 29+00| 42006 | 30 55| 20.3| 1.35| 20 | 8 [80°| 7200
FD-AL13K| 13 | 23 | 23-0013| 13 2% | 23°99%| 13 9% | 32 451 20.3/1.35| 22 | 9 |80°| 8320
FD-AL16K| 16 | 28 | 28.0013| 16:0% | 28729 | 16 9% | 37 02| 23.2| 1.65|26.6 | 11 |80° | 11840
FD-AL20K| 20 | 32 | 320016 | 20 “%0as | 32"%%| 20 o5; | 42-0.2| 27.2| 1.65| 30.3 | 11 |60° | 16800
FD-AL25K| 25 | 40 | 40-0016| 25 *9%% | 40°9%¢| 25 2%| 59.03| 37.2| 1.85| 38 |12 |50° | 29500
FD-AL30K| 30 | 45 | 450016 30 %% | 45°%¢| 30 2%| 64 03| 40.7| 1.85| 42.5 | 15 |50° | 38400
FD-AL35K| 35 | 52 | 52-0019| 35 0% | 5299 | 35°% | 70 03| 44.8| 2.2| 49 |17 |50°| 49000
FD-AL38K| 38 | 57 | 57-0.019| 38 5% | 57" %% | 38 %% | 76-03| 54.3| 2.2|54.5 | 18 |50° | 57760
FD-AL40K| 40 | 60 | 60-0.019 | 40 :3%% | 60*%5 | 40 %% | 80-03| 56.1| 2.2| 57 |20 |50°| 64000
FD-AL50K| 50 | 80 | 80-0.019| 50 155% | 80"%%ss| 50 %1100 -0.3| 68.6| 2.7|76.5 | 25 |50° | 100000
FD-AL60K| 60 | 90 | 90-0.022 | 60 %% | 90 :3%| 60 3% |110-0.3| 78.7| 3.15| 86.5 | 30 | 50° | 132000
FD-AL80K| 80 | 120 |120-0.022| 80 %% 1120 2% | 80 2% 140-0.4) 97.2) 4.15] 116 _| 40 | 50° | 224000
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8 Especificacao dos carros L

E cilindricos FD-AL FY

£ i -——F

—d

=i

U <} —

2 -

m Nominal Part. No.

(a4 Steel Retainer | d | D h7) | 8 | (8 | 7N | L | X | Y| Z|T| Dp| Df| Mot

< FD-ALOGFY| 6 12| 120018 | 670 12w g 00| 19 95/35| g 3.1| 8|20 28| 2280

(@) FD-ALOSFY| 8 15| 150018 | 81053 15:03| 83%| 2402|35| 6|3.1| 8|24 |32| 3840
FD-AL10FY| 10| 19| 19-0.021 | 101555 19%%s| 10 55 | 2902 /4.5|75(4.1| 9 |29 | 40| 5800

° FD-AL12FY| 12| 21| 21-0021 | 123052 2170955 129%%| 30-02|4.5|754.1| 9|32 | 42| 7200

Y FD-AL13FY| 13| 23| 230021 | 13193 23+9%31 1300 | 39 5514575 41| 9| 33 43| 8320

o FD-AL16FY| 16| 28| 28-0.021 16°°3 28°°3 16:8§é§ 37-.02|45|75/41| 9|38 48| 11840

— . 0. 20 1098 | 3270084 | o) 02| 4D o |5 . 16800

= ED-ALISEY| 25| o | Sooeee | 2548 405 | 25 5% | s00a|55| 9|t | 1|85 || 29800

= FD-AL30FY| 30| 45| 45-0.025 | 30 %% | 45%9%| 30 5% | 64-03/6.6| 11/6.1|14| 60| 74| 38400

o FD-AL35FY| 35| 52| 52003 | 35:5% 529 35°% | 70-.03|6.6 | 11 /6.1 |14 67 | 82| 49000

qe] FD-AL40FY| 40| 60 | 60-0.03 | 40 55| 607%7%5| 40 °%| 80-03| 9 | 14 8.1 18| 78 | 96| 64000

(. FD-AL50FY| 50| 80| 80-0.03 | 50:3% | 807 50°%|100-03| 9 | 14/8.1|18| 98 | 116| 100000
FD-AL60FY| 60| 90 | 90-0.035 | 60 *%%5| 907%rs| 60 5% 1110 0.4 | 11 | 17 [11.1]| 24| 112| 134| 132000
FD-AL8OFY| 80| 120 | 120-0.035 | 80 *°%¢| 120 5% | 80 3% [140-0.4 | 11 | 17 |11.1| 24 |142| 164| 224000

Especificacao dos carros
cilindricos FD-AL FF -

niE

O.D.
|

]

-
Vo]l

Nominal Part. No.

Steel Retainer | d | D h7) | (F8) (F8) | (7 L | X [ Y|z |T|Dp| K |MSatc
FD-ALO6FF | 6| 12| 120018 | 67928 1279 § 00| 19 0235 6|31 8| 20| 22| 2280
FD-ALOSFF | 8| 15| 15-0018 | 81555 15505 8595 | 24-02/35| 6|3.1| 8| 24| 25/ 3840
FD-AL10FF |10 | 19| 19-0.021 | 10355 19°%% | 10 3%s | 29-02(4.5|75(4.1| 9| 29| 30| 5800
FD-AL12FF 12| 21| 21-0021 | 12:3%3| 21993 1229% | 30.02/4.5|75|4.1| 9| 32| 32| 7200
FD-AL13FF [13| 23| 23.0021 | 1339 2300|1300 | 32 02|45 /75(4.1| 9 | 33| 34| 8320
FD-AL16FF |16 | 28| 28.0.021 | 16 135:2| 28*%%| 16 35| 37-02|4.5|754.1| 9| 38| 37| 11840
FD-AL20FF |20 | 32| 32-0025 | 20 *9%3| 32*°% 120 %% | 42 .02|55| 9|51 |11| 43| 42| 16800
FD-AL25FF [25| 40| 40-0025 | 25 *°%3| 40%%:| 25 92| 59.03|55| 9|51 |11 51| 50 29500
FD-AL30FF |30 | 45| 45-0.025 | 30 %% | 45'%%| 30 5% | 64-03 /6.6 | 11 |6.1 14| 60| 58| 38400
FD-AL35FF (35| 52| 52.0.03 | 3510%| 5297 35°%5 | 70-03(6.6 | 11|6.1|14| 27| 64| 49000
FD-AL40FF (40| 60| 60-003 | 40 :50%| 6075|4053 | 80-03 9 | 14 /8.1 18| 78| 75| 64000
FD-AL50FF |50 | 80| 80-0.03 | 50 5% | 80| 50 %% |100-03| 9 | 14|8.1 18| 78| 92100000
FD-AL60FF |60 | 90| 90-0.035 | 60 :55%| 90155 | 60 5% 110 -0.4| 11 | 17 [11.1] 24 112 [106| 132000
FD-AL8OFF |80 | 120 | 120-0.035 | 80 5| 120 1% | 80 35 [140-04| 11 | 17 |11.1]24 142|136 224000
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FK - Séries

4=X drill through oY counter bore depthZ

T

#Dg6

BF - Séries

2-X drill through @Y counter bore depthZ

sd1

BK - Séries

4 il thiough oY

counter bore depih2

Hi

Unit: mm
FK - Séries
Instal A | Instal B
Modelo | d1 L H F E |([Dg6| A |PCD| B Tl 2 T M X Y z
FKS 5 [16.5| 6 |10.5|185|20 |34 |26 |26 |55 (35| 7 5111 3 13465 4
FK6 6 |20 | 7 [13 |22 |22 |36 |28 |28 [55|35|85 (65|12 | 3 [3.4|65]| 4
FK8 8 [23 | 9 |14 |26 |28 |43 |35 |35 | 7 4 (10| 7 (14| 3 |34|65]| 4
FK10 |10 |27 (10 [17 |295|34 |52 |42 |42 (75| 5 |85 6 |16 | 4 (45| 8 4
FK12 |12 |27 |10 [17 |295|36 |54 |44 |44 |{75| 5 |85| 6 | 19| 4 (45| 8 4
FK15 |15 |32 (15 [17 |36 |40 [63 |52 |52 (12| 6 |14 | 8 |22 | 4 [55|95]| 6
FK20 (20 (52 (22 |30 |50 |57 |85 |70 |68 |10 |10 (14 (14 [ 30| 4 |66 11| 10
FK25 (25 (57 (27 |30 |60 |63 |98 |80 |79 |13 [10 (20 (17 |35 | 5 9 | 14| 13
FK30 (30 (62 (30 |32 |61 |75 |117|95 |93 |11 |12 (17 (18 |40 | 6 | 11 | 17| 15
BF - Séries
Modelo | di L B H [ b0 [ b2 [ Bl H1 P X Y Z | Snap Ring | Bearing
BF10 | 10 | 20 | 60 | 39 30 | 22 | 34 |325| 46 | 6.6 |10.8]| 5 S 08 608 77
BF12 | 12 | 20 | 60 | 43 30 | 25 | 35 |325| 46 | 6.6 [10.8| 1.5 S10 6000 77
BF15 | 15 | 20 | 70 | 48 35 28 | 40 | 38 | 54 | 6.6 | 11 6.5 S15 6202 7Z
BF17 | 17 | 23 | 86 | 64 | 43 [ 39 | 50 [ 55 | 68 9 14 | 8.5 S17 6203 7Z
BF20 | 20 | 26 | 88 | 60 | 44 | 34 | 52 50 | 70 9 14 | 8.5 S 20 6004 7z
BF25 | 25 | 30 | 106 | 80 53 | 48 | 64 | 70 | 85 11 | 17.5] 11 S 25 6205 77
BF30 | 30 | 32 | 128 | 89 64 | 51 76 | 78 | 102 | 14 | 20 13 S 30 6206 77
BF35 | 35 | 32 | 140 | 96 70 | 52 | 88 | 79 | 114 | 14 | 20 13 S35 6207 72
BF40 | 40 | 37 [ 160 (110 | 80 | 60 [ 100 | 90 (130 | 18 | 26 [17.5 S 40 6208 77
BK - Séries
Modelo | d1 L L1 |L2 |L3 |C1(C2 | B H [b®%2|h**%2( Bl |H1 | T P M X Y z
BK10 | 10 (25 | 5 (295 5 |13 | 6 |60 |39 |30 |22 |34 |325|/16 | 46| 4 |6.6 [10.8| 5
BK12 | 12 (25 | 5 (295 5 [13 | 6 |60 |43 |30 |25 |35 |325|/19 | 46| 4 |6.6 (10.8(1.5
BK15 |15 (27 | 6 [32 | 6 |15 | 6 |70 |48 |35 |28 |40 |38 |22 |54| 4 |66|11 |65
BK17 |17 |35 | 9 |44 | 7 |19 | 8 (86 |64 |43 |39 |50 (55|24 | 68| 4 9 |14 (8.5
BK20 | 20 ({35 | 8 |43 | 8 |19 | 8 |88 |60 |44 |34 |52 (50|30 | 70| 4 9 |14 (85
BK25 | 25 (42 (12 |54 | 9 |22 |10 (106|80 [ 53 |48 |64 [ 70 |25 | 85| 5 | 11 (17.5] 11
BK30 | 30 |45 (14 |61 | 9 |23 |11 (128|89 |64 |51 |76 |78 |40 [102| 6 |14 |20 |13
BK35 | 35 |50 (14 [ 67 [ 12 [ 26 |12 [140| 96 | 70 | 52 | 80 | 79 | 50 |114| 8 | 14 | 20 | 13
BK40 | 40 (61 (18 [ 76 | 15 | 33 | 14 [160|110| 80 | 60 |100| 90 | 50 |130| 8 | 18 | 26 |17.5

[
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E EF - Séries FF - Séries
U 2-}( drill through @ Y counter bore depth Z 81 2-X drill through 4-X drill through Y counter bore depthZ
Z =
A~
=L —{1%697{,; . SETHIANZEHI N B N
z | S . < 8 5| %
} = e s g
: I WS
Lo .
EF6, 8
= :
2
\_ - V4 -
o EF - Series
g®)
(@) ; i
Modelo | d1 L B H | b®*% | h*% | B1 | H1 P X Y Z | Snap Ring | Bearing
EF6 6 12 42 25 21 13 18 20 30 | 55| 95 | 11 S 06 606 27
EF8 6 14 52 32 26 17 25 26 38 | 6.6 | 11 12 S 06 606 ZZ
EF10 8 20 70 43 35 25 36 24 52 9 - - S 08 608 ZZ
EF12 10 20 70 43 35) 25 36 24 52 9 - - S10 6000 2z
EF15 15 20 80 49 40 30 41 25 60 9 - - S15 6002 2z
EF20 20 26 98 58 [47.5| 30 56 25 75 11 - - S20 6204 727
FF - Séries
Modelo | di1 L F H Dg6 A PCB B X Y z Snap Ring | Bearing
FF6 6 10 4 6 22 3% | 36 28 28 | 34 | 6.5 4 S 06 606 ZZ
FF10 8 12 ) 7 28 564 | 43 35 35 | 34 | 6.5 4 S 08 608 ZZ
FF12 10 15 8 7 34 3% | 52 42 42 | 4.5 8 4 S10 6000 ZZ
FF15 15 17 8 9 40 55% | 63 50 52 | 55| 9.5 5.5 S15 6002 7z
FF20 20 | 20 9 11 57 3% | 85 70 38 | 6.6 | 11 6.5 S20 6204 77
FF25 25 | 24 10 14 63 50 | 98 80 79 9 14 8.5 S 25 6205 77
FF30 30 | 27 9 18 75 8560 | 117 95 93 11 (175 | 11 S 30 6206 ZZ
EK - Séries
EK5~8
L2 L3

counter bore depthZ

L2 13

2-X drill through

/

H
|
gar]

I

Modelo | d1 L L1 L2 | L2 B H |b*% h®*%| B1 | H1 T P M X Y z
EK5 5 |165]55(185(35 |36 |21 |18 |11 |20 | 8 [11 (28 | 3 |45 | - -
EK6 6 |20 |55 |22 |35|42 |25 |21 |13 |18 (20 |12 |30 | 3 |55|9.5 | 11
EK8 8 |23 |65| 26| 4 | 52|32 |26 |17 |25 |26 |14 |38 | 3 |66 | 11 | 12
EK10 | 10 | 24 | 6 (295| 6 | 70 | 43 | 35 | 25 | 36 |24 | 16 | 52 | 4 9 - -
EK12 | 12 | 24 | 6 [295| 6 | 70 | 43 | 35 | 25 | 36 | 24 | 19 | 52 | 4 9 - -
EK15 | 15 [ 25 | 6 [ 38 | 5 | 80 | 49 | 40 | 30 | 41 [ 25 |22 |60 | 4 | 11 s s
EK20 | 20 | 42 | 10 | 52 | 10 | 95 | 58 |47.5] 30 | 56 [ 25 |30 | 76 | 4 | 11 - -
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Capitulo 6 - CREMALHEIRAS

SSF Série
Material S $=545C Comprimento Nominal e pelo Passo
i S) Dent T
Tipo de Dentes S (5) Dentes retos Geral (total) Geral (total)
- , Comprimento | Comprimento
Dentes Processamento F | (F)Fresado Tipo Modulo ncI:minaI regl pelo
Médulo M1.5 | M1.5=1.5/M=2.0..... (mm) passo (mm)
Comprimento Lo5 | L05=500 mm / L10=1000 mm 15 500 499.51
- P E—— : 1000 999.03
Processo de acabamento G = com retitica / n/a = Fresado 500 502.64
Endurecimento s M2.0 1000 1005.28
M3.0 500 508.95
, Erro Cremalheira e JIS .
Médulo| Passo Pass;r(mm) %;%ﬁ::ga%e Retinidade|  Jo> 1000 1017.90
500 502.64
M1.5 [4.7124 0.042/300 0.05 SSF M4.0
1000 1005.28
M2.0 |6.2832 0.044/300 0.05 5o 500 502.65
M3.0 |9.4248 0.046/300 0.07 1000 1005.31
M4.0 12.566 0.048/300 Sem retifica 0.07 5 M6.0 500 508.95
M5.0 |[15.708 | 0.050/300 0.10 ' 1000 1017.90
M6.0 | 18.850 0.055/300 0.10 M8.0 500 502.64
M8.0 |[25.133 0.060/300 0.15 1000 1005.28
L B
CcO E BO
T
|
C D D D
B1 | B1
T T ] | -
!y' "‘!| . L — - |!| ' A
0 it il Nl .
20 L ot Y Y sl QL
| ' T | | | \ | 'G1 ' |
G3 L
, ) G2
SSF:  JIS Grade 5 (DIN 09 e 27), angulo de pressao, 20 graus
P Ne° N°
Médulo | Passo | Compr.| o]l A|B | BO| C D |frod B1|{G1| G2 | F co E | G3 |Erro Passo
M1.5 4.7124 500 ( 106 | 17| 17| 15.5]|62.44( 124.88| 4 8| 6 95| 7.029.0(441.5|5.70 0.042
M1.5 4.7124| 1000 | 212 | 17| 17| 15.5(62.44| 124.88( 8 8 6| 95| 7.0129.0/941.0(5.70 0.042
M2.0 6.2832 500 80| 24| 24| 22.0162.83| 125.66( 4 8 7(11.0] 7.0 31.3(440.1|5.70 0.044
M2.0 6.2832( 1000 | 160 | 24| 24| 22.0|62.83| 125.66| 8 8 7(11.0] 7.0 31.3(942.7|5.70 0.044
M3.0 9.4248 500 541 29| 29| 26.0|63.62( 127.23| 4 9110]15.0| 9.0 | 34.4]440.1|7.70 0.046
M3.0 9.4248( 1000 | 108 | 29| 29| 26.0|63.62| 127.23| 8 9(10 ) 15.0| 9.0 [ 34.4|949.1|7.70 0.046
M4.0 12.566 500 40| 39| 39| 35.0162.83| 125.66( 4 [12(10|15.0| 9.0 | 37.5(427.7|7.70 0.048
M4.0 12.566| 1000| 80 | 39| 39| 35.0/62.83|125.66| 8 (12|10 15.0| 9.0 | 37.5(930.3|7.70 0.048
M5.0 15.708 500| 32| 49| 39| 34.0/62.83|125.66| 4 (12|14 (20.0|13.0 | 30.1|442.4|11.7 0.050
M5.0 15.708| 1000| 64 | 49| 39| 34.0/162.83| 125.66| 8 (12|14 | 20.0|13.0 | 30.1 (945.0|11.7 0.050
M6.0 18.850 500| 27| 59| 49| 43.0|63.62|127.23| 4 (16|18 | 26.0|17.0 | 31.4|446.1|15.7 0.055
M6.0 18.850| 1000| 54 | 59| 49| 43.0163.62| 127.23| 8 (16|18 [ 26.0|17.0 | 31.4 [ 955.0| 15.7 0.055
M8.0 25.133 500| 20| 79| 79|71.0|162.83|125.66| 4 (25|22 |33.0|21.0 | 26.6 | 449.5|19.7 0.060
M8.0 25.133( 1000| 40| 79| 79| 71.0|162.83| 125.66| 8 [ 25|22 | 33.0(21.0 | 26.6 | 952.0| 19.7 0.060

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagéo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungdo da medida do médulo
conforme mostrado na tabela acima.

MOTION
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SSFH / SSFH-G Série

7))
é Material S [S=545C Comprimento Nominal e pelo Passo
E Tipo de Dentes S | (S) Dentes retos
Geral (total) Geral (total)
: Dentes Processamento F | (F) Fresado Tipo Médulo C ompri!n ento | Comprimento
— Médulo M1.5| M1.5=1.5 / M=2.0..... nominal real pelo
(mm) passo (mm)
&€ | comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm
E - — 500 499,51
Cremalheira Processamento| G | G= com retifica / n/a = Fresado M1.5 1000 999.03
E Endurecimento H | (H) Témpera por Indugio 500 502.64
O Angulo de Presséo -—- | 20 Graus M2.0 1000 1005.28
i M3.0 500 508.95
®  |Médulo| Passo Pasﬁ;’g’mm) Procissode  |Retiinidade G:;fle ' 1000 1017.90
o) 0.085/300 fSael::lst‘i(f;i?: 0.05 3 500 502.64
o M1.5 [4.7124 0.058/300 Retifica 0.02 5 SSFH M4.0 1000 1005.28
—_— M2.0 6.2832 0.086/300 Sem r}etifica 0.05 6 .
> — 5055300 Semretncs 7 ; M5.0 500 502.65
= M3.0 |9.4248 0.065/300 Retifica 0.02 5 ' 1000 1005.31
0.095/300 Sem retifi 0.07 6
Q. | M0 [12.566 G50 Reifica 0.03 5 M6.0 500 508.95
@@ | M50 [15708 [ —5E08 e e 00 : ' 1000 1017.90
N etrica . .
O oo (o | —gme s o oo || _smes
e e e oo iooss
L B
CO E BO
|
|
C D D D
B1 | B1
m | | | B
| | [ \ | \ | | | |
. ' RN IRE IREL T . 7
20 W Il il I | .
1) |l rh o SRl B ot
[ ! T \ [ \ [ [ 'G1 ' ‘
G3 L
SSFH:  JIS Grade 6 (DIN 10 e 27) G2
SSFH-G: JIS Grade 5 (DIN 09 e 27)
. Ne° N°
Mddulo | Passo [Compr. |qentes] A B | BO | C D |frodB1(G1f G2 [ F | CO E | G3 | Erro Passo
M1.5 4.7124 500 | 106 | 17| 17| 15.5(62.44( 124.88| 4 8| 6 9.5| 7.0/29.0|441.5(5.70(0.085/0.058
M1.5 47124 1000 | 212 | 17 17| 15.5(62.44| 124.88| 8 8| 6 95| 7.0/29.0|941.0(5.70(0.085/0.058
M2.0 6.2832 500| 80| 24| 24| 22.0(62.83[ 125.66|( 4 8| 7111.0| 7.0 31.31440.1(5.70]0.086/0.059
M2.0 6.2832( 1000 | 160 | 24| 24| 22.0|62.83| 125.66| 8 8 7[11.0] 7.0|31.3|942.7(5.70 (0.086/0.059
M3.0 9.4248 500| 54| 29| 29| 26.0(63.62( 127.23| 4 9110 15.0( 9.0|134.4(440.1|7.70|0.091/0.065
M3.0 9.4248(| 1000 | 108 | 29| 29| 26.0(63.62| 127.23| 8 9110 | 15.0] 9.0|34.4 (949.1|7.700.091/0.065
M4.0 12.566 500| 40| 39| 39| 35.0(62.83| 125.66( 4 (12|10 | 15.0| 9.0(37.5|427.7|7.70|0.095/0.068
M4.0 12.566| 1000| 80 | 39| 39 35.0|/62.83| 125.66( 8 [ 12|10 | 15.0| 9.0| 37.5|930.3(7.70 (0.095/0.068
M5.0 15.708 500| 32| 49| 39| 34.0(62.83| 125.66| 4 (12|14 | 20.0|13.0( 30.1 | 442.4111.7 |10.098/0.070
M5.0 15.708| 1000| 64 | 49| 39| 34.0162.83| 125.66| 8 | 12|14 | 20.0 (13.0| 30.1 | 945.0|11.7 [0.098/0.070
M6.0 18.850 500| 27| 59| 49| 43.0(63.62| 127.23| 4 |16(18 | 26.0|17.0( 31.4 | 446.1|15.7 |10.100/0.072
M6.0 18.850| 1000| 54 | 59| 49| 43.0(63.62| 127.23| 8 [ 16|18 | 26.0 | 17.0| 31.4 | 955.0( 15.7 [ 0.100/0.072
M8.0 25.133 500 201 79| 79| 71.0162.83| 125.66| 4 | 25|22 | 33.0(21.0| 26.6 | 449.5119.7 [0.105/0.075
M8.0 25.133( 1000| 40| 79| 79| 71.0162.83| 125.66| 8 | 25|22 ] 33.0(21.0]| 26.6 [ 952.0]|19.7 |0.105/0.075

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungdo da medida do médulo
conforme mostrado na tabela acima.
R A S |1 L
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SSFQ / SSFQ-G Série

Material S | S=545C Comprimento Nominal e pelo Passo
Tipo de Dentes S | (S) Dentes retos
Geral (total Geral (total
Dentes Processamento F | (F) Fresado Tipo Médulo Comprifm enzo Compri(menl):o
Médulo M1.5| M1.5=1.5 / M=2.0..... nominal real pelo
(mm) passo (mm)
Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm
- — 500 499.51
Cremalheira Processamento| G | G= com retifica / n/a = Fresado M1.5 1000 999.03
Endurecimento Q | (Q) Témpera por Indugdo 500 502.64
Angulo de Pressdo -—- | 20 Graus M2.0 1000 1005.28
_ M3.0 500 508.95
Médulo| Passo | pases (m) gfﬁ@:?acslgé {2 Retilinidade Ggie ' 1000 1017.90
= 500 502.
VTR 7ET e 1 I =
0.044/300 Sem retifica 0.05 4 .
M2.0 ]6.2832 0.035/300 Retifica 0.02 3 500 502.65
0.046/300 Sem retifica 0.07 4 M5.0 ;
M3.0 [9.4248 0.037/300 Retifica 0.02 3 1000 1005.31
0.048/300 S ifi .
M4.0 | 12.566 |30 tica 005 3 V6.0 500 508.95
.050/300 ifi . .
M5.0 | 15.708 |G o4ir00 S etca 055 5 1000 1017.90
Il e e 480 500 02,64
M8.0 |25.133 —G5Rla et o 3 1000 1005.28
L B
CoO E BO
I
|
C D D D
B1 | B1
T ] T T | —
!VI II|!| . L — L |!‘ ' o,
20 il i I |
21 i ot i Hh sul Il i
[ ' L [ [ [ [ [ 'G1 ‘ |
G3 L
SSFH:  JIS Grade 6 (DIN 10 e 27) G2
SSFH-G: JIS Grade 5 (DIN 09 e 27)

Médulo | Passo |Compr.|,N° | A|B|Bo| c | D |N{B1{G1| G2 | F | co| E | G3 |ErroPasso
M1.5 4.7124 500 106 | 17| 17| 15.5|62.44( 124.88| 4 8| 6| 9.5 7.0(29.0(441.5(5.70]0.042/0.030
M1.5 4.7124( 1000 | 212 [ 17| 17| 15.5(62.44| 124.88| 8 8 6| 9.5| 7.0(/29.0]941.0(5.70 (0.042/0.030
M2.0 6.2832 500 80 | 24| 24| 22.0(62.83| 125.66| 4 8| 7(11.0( 7.0{31.3|440.1(5.70|0.044/0.035
M2.0 6.2832( 1000 | 160 | 24| 24| 22.0(62.83| 125.66| 8 8 7111.0| 7.0[31.3|942.7(5.70 (0.044/0.035
M3.0 9.4248 500 54 | 29| 29| 26.0(63.62| 127.23| 4 9(10 ] 15.0| 9.0(34.4|440.1(7.70 (0.046/0.037
M3.0 9.4248( 1000 | 108 | 29 29| 26.0(63.62| 127.23| 8 9(10 | 15.0| 9.0(34.4|1949.1(7.70 |0.046/0.037
M4.0 12.566 500| 40| 39| 39| 35.0/62.83|1125.66| 4 |12|10| 15.0| 9.0| 37.5|427.7|7.7010.048/0.039
M4.0 12.566| 1000 80| 39| 39| 35.0(62.83| 125.66( 8 [ 12|10 | 15.0| 9.0| 37.5|930.3|7.70 |0.048/0.039
M5.0 15.708 500 32| 49( 39| 34.0(62.83( 125.66| 4 | 12|14 | 20.0 (13.0| 30.1 | 442.4|11.7 {0.050/0.041
M5.0 15.708| 1000 64 | 49| 39| 34.0(62.83( 125.66| 8 | 12|14 | 20.0 (13.0( 30.1 | 945.0( 11.7 {0.050/0.041
M6.0 18.850 500 27 | 59| 49| 43.0(63.62( 127.23| 4 [ 16|18 [ 26.0|17.0| 31.4 | 446.1|15.7 [0.055/0.046
M6.0 18.850| 1000 54 | 59| 49| 43.0(63.62| 127.23| 8 | 16|18 | 26.0|17.0| 31.4 | 955.0| 15.7 |0.055/0.046
M8.0 25.133 500 20| 79| 79| 71.0(62.83( 125.66| 4 | 25|22 | 33.0 (21.0| 26.6 | 449.5(19.7 (0.060/0.051
M8.0 25.133| 1000| 40| 79| 79| 71.0|/62.83| 125.66| 8 | 25|22 | 33.0|21.0( 26.6 | 952.0|19.7 (0.060/0.051

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungado da medida do médulo
conforme mostrado na tabela acima.

MOTION
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SSGH Série

RAS

Material S | S=545C Comprimento Nominal e pelo Passo
[ | Tipo de Dentes S | (S) Dentes retos
% Dentes Processamento F | (F) Fresado Cﬁg;:i(r;oé?llt)o cﬁﬁfﬁli(rfféi'@o
Tipo Médul .
Médulo M1.5| M1.5=1.5 / M=2.0.... P odulo | ™ nominal real pelo
— (mm) passo (mm)
< Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm
500 499.51
z Cremalheira Processamento| G |G= com retifica M1.5 1000 999.03
Ll | Endurecimento H | (H) Témpera por Induggo 500 502.64
z Angulo de Pressdo --- | 20 Graus M2.0 1000 1005.28
U M3.0 500 508.95
C lhei .
®  |Médulo| Passo | paei® Procetsofa  [Retiinidade| LS 1000 1017.90
de) Passo (mm) fabricacao Grade 500 502.64
M1.5 |4.7124 | 0.021/300 0.05 SSGH M4.0 .
() 1000 1005.28
—_— M2.0 |6.2832 0.022/300 0.05 500 502.65
= ["m30 |9.4248| 0.024/300 0.07 M5.0 .
\-IJ . . i . 1000 1005.31
5_ M4.0 12.566 0.025/300 Sem retifica 0.07 2 M6.0 500 508.95
G | mso [15708 | 0.025/300 0.10 ' 1000 1017.90
o M6.0 |18.850 | 0.026/300 0.10 M8.0 500 502.64
M8.0 25.133 0.027/300 0.15 1000 1005.28
L B
CO E BO
T
|
iC D D D
B1 | B1
T | | | T
| | [ | | | | | | |
70 I i i i %
I | | ||| [ [ [ [ |,| | | ' % <
1l b h | U
‘ Ly |.| ] ‘ 1 1 i | | ‘ 1 1 | 1 ||| | — I

G2

SSGH: JIS Grade 2 (DIN 06 h 25), angulo de pressao, 20 graus

Médulo | Passo |compr. ;N A[B|Bo| ¢ | D |N{B1|G1| G2 | F | co| E | G3 |ErroPasso
M1.5 [47124] 500[ 106 17] 17] 15.5[62.44] 124.88] 4 6| 95[ 7.0[20.0]4415[570] 0.021
M1.5 [47124] 1000] 212 [ 17] 17[ 15.5]62.44] 124 88 6] 95| 7.0[29.0[941.0[5.70] 0.021
M2.0 [6.2832] 500| 80 24] 24] 22.0[62.83[ 125.66 7[11.0] 7.0[31.3]4401]570] o0.022
M2.0  [6.2832] 1000 160 [ 24] 24] 22.0]62.83] 125.66 7[11.0] 7.0[31.3]942.7[5.70] 0.022
M3.0 [9.4248] 500[ 54 29] 29[ 26.0]63.62]127.23 10[15.0] 9.0]34.4[4401][7.70] 0.024
M3.0 | 9.4248| 1000 108 | 29] 29[ 26.0]63.62 127.23 9[10]15.0] 9.0]34.4949.1]770] 0.024
M40 [12.566] 500| 40| 39]39]350[62.83[12566] 4 [12[10]15.0] 9.0[375[427.7[7.70] 0.025
M40 [12.566] 1000| 80| 39] 39]35.0[62.83125.66] 8 [12[10]15.0] 9.0[37.5[930.3[7.70] 0.025
M5.0 |15.708| 500| 32| 49]39]34.0[62.83[12566] 4 [12[14|20.0]13.0[30.1 442.4[11.7] 0.025
M5.0 |15708| 1000| 64 | 49| 39] 34.0{62.83[ 125.66| 8 [12[14 [ 20.0]13.0[30.1[945.0[11.7] 0.025
M6.0 | 18.850| 500| 27 |59] 49| 43.0[63.62[127.23] 4 [16[1826.0[17.0[31.4[446.1]157| 0.026
M6.0 | 18.850| 1000| 54 [59] 49| 43.0[63.62127.23] 8 [16][18]26.0[17.0[31.4[955.0{15.7] 0.026
M8.0 |25133| 500| 20| 79]79]71.0]62.83[12566] 4 |25[22[33.0]21.0[ 2656 [4495[19.7| 0.027
M8.0 | 25.133| 1000| 40| 79| 79] 71.0{62.83[125.66| 8 [ 25|22 [33.0]21.0[26.6 [952.0[19.7| 0.027

©O©J|o|oo |00 |

|||~ ]|O|A~|O|B~]|O| ]|

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungdo da medida do moédulo M OT I o N
conforme mostrado na tabela acima.
B R A S I L
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RSFH / RSFH-G Série

Material R |R=SCM440 Comprimento Nominal e pelo Passo
Tipo de Dentes S | (S) Dentes retos
Geral (total) Geral (total)
Dentes Processamento F | (F) Fresado Tipo Médulo | ComPrimento | Comprimento
Médulo M1.5|M1.5=1.5/ M=2.0..... “?r'r‘]‘r';‘)a' p;i::)li(ﬁ:% )
Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm 500 499.51
Cremalheira Processamento| G | G= com retifica / n/a = Fresado M1.5 1000 999.03
Endurecimento H | (H) Témpera por Indugdo 500 502.64
= ~ M2.0
Angulo de Pressdo --- | 20 Graus 1000 1005.28
M3.0 500 508.95
C lhei '
Médulo| Passo | paseo (nmy |  Processode [Retiinidade|  Jio 1000 1017.90
fabricacio Grade 00 502.64
0.082/300 Sem retifica 0.05 6 .
M1.5 |4.7124 0.058/300 Retffica 0.02 5 SSFH M4.0 1000 1005.28
M2.0 6.2832 0.086/300 Sem retifica 0.05 6 .
. . 0.059/300 Retifica 0.02 5 500 502.65
M3.0 |9.4248 0.091/300 Sem retifica 0.07 6 M5.0 ,
: : 0.065/300 Retifica 0.02 5 1000 1005.31
0.095/300 Sem retifica 0.07 6
M4.0 | 12.566 0.068/300 Retifica 0.03 5 M6.0 500 508.95
0.098/300 Sem retifica 0.10 6 .
M5.0 |15708 00300 Retifica 0.03 5 1000 1017.90
0.100/300 Sem retifica 0.10 6
Me.0 [18.850 0.072/300 Retifica 0.04 5 M8.0 500 502.64
0.105/300 Sem retifica 0.15 6
M8.0 ]25.133 0.075/300 Retifica 0.05 5 1000 1005.28
L B
CoO E BO
T
|
C D D D
B1 . B1
T | | | N —
| | [ | | | | | | | |
2 HH i i H i :|: min <
I I ] Fol [ [ [ i | | I
20 i AL Ah STl i
! ' [ | [ [ '
o T | \ I a1 |
G3 A 3 L
RSFH: JIS Grade 6 (DIN 10 e 27), angulo de presséo, 20 graus
RSFH-G: JIS Grade 5 (DIN 09 e 27), angulo de pressao, 20 graus G 2
. N° N°
Médulo | Passo | Compr.|4entesl A| B | BO | C D |mrosB1{G1l| G2 | F | CO| E | G3 | ErroPasso

M1.5 4.7124| 500 106 | 17| 17| 15.5|62.44( 124.88| 4
M1.5 4.7124| 1000 | 212 [ 17| 17| 15.5]|62.44| 124.88
M2.0 6.2832| 500 | 80| 24| 24| 22.0(62.83| 125.66
M2.0 6.2832| 1000 | 160 | 24| 24| 22.0(62.83| 125.66
M3.0 9.4248| 500 (| 54| 29| 29| 26.0(63.62( 127.23
M3.0 9.4248| 1000 | 108 | 29| 29| 26.0|63.62( 127.23
M4.0 12.566| 500| 40| 39| 39| 35.0|62.83| 125.66
M4.0 12.566| 1000 | 80 | 39| 39| 35.0|62.83| 125.66
M5.0 15.708| 500| 32| 49| 39| 34.0|62.83| 125.66
M5.0 15.708| 1000 | 64 | 49| 39| 34.0|62.83| 125.66
M6.0 18.850| 500| 27| 59| 49| 43.0|63.62| 127.23
M6.0 18.850| 1000 | 54 | 59| 49| 43.0|63.62| 127.23
M8.0 25.133| 500| 20| 79| 79| 71.0(62.83| 125.66
M8.0 25.133| 1000 | 40| 79| 79| 71.0(62.83( 125.66

95| 7.0(29.0|441.5(5.70| 0.082/0.058
95| 7.0(29.0)1941.0|5.70| 0.082/0.058
11.0] 7.0 | 31.3|440.1(5.70( 0.086/0.059
71110 7.0 31.3|942.7|5.70| 0.086/0.061
10| 15.0| 9.0 | 34.4|440.1|7.70| 0.091/0.065
9|10 | 15.0 9.0 | 34.4|949.1|7.70| 0.091/0.065
12110 | 15.0| 9.0 | 37.5(427.7|7.70| 0.095/0.068
12110 15.0 9.0 | 37.5|930.3|7.70| 0.095/0.068
121141 20.0(13.0 | 30.1|442.4|11.7| 0.098/0.070
121141 20.0 (13.0 | 30.1|945.0|11.7| 0.098/0.070
16118 | 26.0(17.0 | 31.4|446.1|15.7| 0.100/0.072
1618 | 26.0(17.0 | 31.4|955.0|15.7| 0.100/0.072
25122 133.0|21.0 | 26.6|449.5|119.7| 0.105/0.075
25122 133.0|21.0 [ 26.61952.0119.7| 0.105/0.075

N|o|o

© |0 |00 |0o |00

|||~ ]|O|~|O|>|O|D|CO| S~ |

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungdo da medida do médulo
M TI N conforme mostrado na tabela acima.
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RSFQ / RSFQ-G Série

)]
§ Material R |R=SCM440 Comprimento Nominal e pelo Passo
= Tipo de Dentes S | (S) Dentes retos
L Geral (total) Geral (total)
I Dentes Processamento F | (F) Fresado Tipo Médulo Comprimento | Comprimento
“] [ Médulo M1.5|M1.5=1.5/ M=2.0..... nominal real pelo
(mm) passo (mm)
< | Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm 0 25951
z Cremalheira Processamento| G |G= com retifica / nfa = Fresado M1.5 1000 999.03
w Endurecimento Q | (Q) Témpera por Indugdo 500 502.64
5 Angulo de Pressdo --- | 20 Graus M2.0 1000 1005.28
500 508.95
7 M3.0
®  |Médulo| Passo | pacee trm) SI‘EI?:ZSE‘:;% Ici;g Retinidade|  ooo 1000 1017.90
O s [a [ poope [ senie — o ssrq | mao ——n =
o 0.044/300 Sem retifica 0.05 7] 1000 1005.28
f— M2.0 [6.2832 0.035/300 Retifica 0.02 3 500 502.65
- M3.0 |9.4248 0.046/300 Sem retifica 0.07 4 M5.0 ,
40 : : 0.037/300 Retifica 0.02 3 1000 1005.31
N\ — M4.0 12.566 0.048/300 Sem r’etl'ﬁca 0.07 4
(B : : 0.039/300 Retifica 0.03 3 M6.0 500 508.95
@ | M50 [15708 G503 i 8 3 1000 1017.90
— M6.0 | 18.850 —3-03%8 SeFr;:a{iztcigca o 3 M8.0 500 502.64
M8.0 | 25.133 |36 Refica 008 3 1000 1005.28
L B
CoO E BO
T
|
iC D D D
B1 : | | | | B1
Tﬁ | ———
| | [ | | | | | | | |
. ' T T T T T T T T . 7
|V‘ H||| L] N N K ||| ‘ ‘ |
I | i [ ||| [ [ [ [ |,| | | ' % <
)l A ok el
T T | \ 1 'c1 |
G3 RSFQ: JIS Grade 4 (DIN 08 e 27), angulo de presséo, 20 graus e
RSFQ-G: JIS Grade 3 (DIN 07 e 25), angulo de presséo, 20 graus G 2
Médulo | Passo | Compr.| . N> | A|B | Bo| € p |N°IB1|G1| G2 | F | co| E | G3 | ErroPasso
dentes| furos|
M1.5 4.7124 500 106 | 17| 17| 15.5(62.44| 124.88| 4 8| 6| 95| 7.0 29.0|441.5|5.70| 0.042/0.030
M1.5 4.7124( 1000 | 212 | 17| 17| 15.5]|62.44( 124.88| 8 8| 6 95| 7.0 29.0/941.0|5.70| 0.042/0.030
M2.0 6.2832 500 80 | 24| 24| 22.0162.83| 125.66 | 4 8| 7(11.0| 7.0 |31.3|440.1|5.70| 0.044/0.035
M2.0 6.2832( 1000 | 160 | 24| 24| 22.0|62.83| 125.66| 8 8| 7(11.0| 7.0 |31.3|942.7|5.70| 0.044/0.035
M3.0 9.4248 500 541 29| 29| 26.0163.62| 127.23 | 4 9(10|15.0| 9.0 | 34.4(440.1|7.70| 0.046/0.037
M3.0 9.4248( 1000 | 108 | 29| 29| 26.0|63.62( 127.23| 8 9110 [ 15.0| 9.0 | 34.4|949.1|7.70| 0.046/0.037
M4.0 12.566 500 40| 39| 39|35.0(62.83[125.66| 4 [12|10|15.0| 9.0 | 37.5(427.7|7.70| 0.048/0.039
M4.0 12.566| 1000 80 | 39| 39| 35.0/62.83| 125.66| 8 | 12|10 | 15.0| 9.0 | 37.5|930.3(7.70 | 0.048/0.039
M5.0 15.708 500 | 32| 49| 39| 34.0|62.83| 125.66| 4 | 12|14 20.0(13.0 | 30.1|442.4(11.7| 0.050/0.041
M5.0 15.708| 1000 64 | 49| 39| 34.0|62.83[ 125.66( 8 | 12|14 | 20.0|13.0 | 30.1[945.0(11.7| 0.050/0.041
M6.0 18.850 500 27 | 59| 49| 43.0163.62 127.23| 4 |16[18|26.0|17.0 | 31.4|446.1|15.7| 0.055/0.046
M6.0 18.850| 1000 54 | 59| 49| 43.0/63.62| 127.23| 8 | 16|18 | 26.0|17.0 | 31.4|955.0( 15.7 [ 0.055/0.046
M8.0 25.133 500 20 | 79| 79| 71.0|62.83| 125.66| 4 | 25|22 | 33.0|21.0 | 26.6 | 449.5|19.7 | 0.060/0.051
M8.0 25.133| 1000| 40| 79| 79| 71.0(62.83| 125.66| 8 [25(22 | 33.0|21.0 | 26.6 | 952.0( 19.7 | 0.060/0.051

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.
O comprimento das pegas individuais varia em fungcdo da medida do moédulo
conforme mostrado na tabela acima.
R A S |1 L
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Material R | R=SCM440 Comprimento Nominal e pelo Passo
Tipo de Dentes S | (S) Dentes retos
Dentes Processamento F | (F) Fresado . , cgﬁ:;:i(:&t:nlgo cgﬁ:;:iﬁoéilzo
Médulo M1.5|M1.5=15 / M=2.0..... Tipo Médulo | ~nominal real pelo
(mm) passo (mm)
Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm 500 499.51
Cremalheira Processamento| G |G= com retifica / n/a = Fresado M1.5 1000 999.03
Endurecimento Q | (Q) Témpera por Indugdo 500 502.64
Angulo de Pressao --- | 20 Graus M2.0 1000 1005.28
E Cremalheira JIS M3.0 >0 20895
Mddulo| Passo Passcl;r?mm) I?;olﬁ‘?gggs%e Retilinidade Grade 1500(:)0 15(1)12769‘:)
M1.5 [4.7124 0.021/300 0.05 RSGH M4.0 .
M2.0 |6.2832 [ 0.022/300 0.05 1000 100528
M3.0 |9.4248 | 0.024/300 0.07 M>.0 150(:)00 1500025'_6351
M4.0 | 12.566 0.025/300 Sem retifica 0.07 2 V6.0 500 508.95
M5.0 |[15.708 | 0.025/300 0.10 1000 1017.90
M6.0 |18.850 [ 0.026/300 0.10 M8.0 500 502.64
M8.0 |25.133 0.027/300 0.15 1000 1005.28
L B
CO E BO
‘ .
|
B1 K b b D B1
el s s B e e
7 11|t i i i
. i {1 2] Il [N Il [N I | I é <
% !| Ul - o oy I
53 G1 L
) i G2
RSGH: JIS Grade 2 (DIN 06 h 25), angulo de presséo, 20 graus
Médulo | Passo |Compr.|(No.l A|B | Bo| ¢ | D [NJB1|G1 G2 | F | co| E | G3 | ErroPasso
M1.5 47124 500 106 | 17| 17| 15.5]|62.44|124.88| 4 | 8| 6| 9.5 7.0 | 29.0|441.5|5.70 0.021
M1.5 4.7124| 1000 | 212 | 17| 17| 15.5|62.44| 124.88| 8 | 8| 6| 9.5 7.0 | 29.0|941.0|5.70 0.021
M2.0 6.2832| 500| 80| 24| 24|22.0|162.83(125.66| 4 | 8| 7|11.0| 7.0 | 31.3|440.1|5.70 0.022
M2.0 6.2832( 1000 | 160 | 24| 24| 22.0|62.83( 125.66 | 8 8| 7(11.0] 7.0 31.3|942.7(5.70 0.022
M3.0 9.4248 500 54| 29] 29| 26.0(63.62( 127.23| 4 910 (15.0| 9.0 | 34.4|440.1(7.70 0.024
M3.0 9.4248( 1000 | 108 | 29| 29| 26.0|63.62| 127.23| 8 9(10 | 15.0| 9.0 | 34.4(949.1)|7.70 0.024
M4.0 12.566| 500| 40| 39| 39| 35.0/62.83| 125.66| 4 | 12|10 |15.0| 9.0 | 37.5|427.7|7.70 0.025
M4.0 12.566| 1000| 80 | 39| 39| 35.0(62.83| 125.66( 8 | 12|10 | 15.0| 9.0 | 37.5|930.3|7.70 0.025
M5.0 15.708 500 32 (49| 39| 34.0(62.83( 125.66| 4 (12|14 |20.013.0 | 30.1|442.4(11.7 0.025
M5.0 15.708| 1000 | 64 | 49| 39| 34.0(62.83| 125.66| 8 (12|14 | 20.0|13.0 | 30.1|945.0| 11.7 0.025
M6.0 18.850| 500 (| 27| 59| 49| 43.0|63.62| 127.23| 4 |16(18|26.0(17.0 | 31.4|446.1|15.7 0.026
M6.0 18.850| 1000 | 54 | 59| 49| 43.0|63.62| 127.23| 8 |16(18 | 26.0 (17.0 [ 31.4|955.0| 15.7 0.026
M8.0 25.133| 500| 20| 79| 79|71.0(62.83(125.66| 4 [25(22|33.0(21.0 | 26.6 | 449.5[19.7 0.027
M8.0 25.133| 1000 | 40| 79| 79| 71.0(62.83( 125.66| 8 [25(22 | 33.0 21.0 | 26.6 [ 952.0| 19.7 0.027

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungédo da medida do moédulo
conforme mostrado na tabela acima.
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SHF Série
§ Material S | Sh=545C Comprimento Nominal e pelo Passo
== Tipo de Dentes H | (H) Dentes inclinados
L Geral (total) Geral (total)
I Dentes Processamento F | (F) Fresado Tipo Médulo | COmPrimento | Comprimento
Médulo M1.5|M1.5=1.5 / M=2.0..... nominal real pelo
- (mm) passo (mm)
< Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm
- 500 500.00
z Cremalheira Processamento| --- M1.5 1000 1000.00
LLl | Endurecimento Q | (Q) Témpera por Indugdo - 500 500.00
N M2.
z Angulo de Pressao -—- 1000 1000.00
U M3.0 500 500.00
C Ihei .
®  |Médulo| Passo Pas'sfgr?mm) ,,fﬁafig};:s:?;{g Retilinidade GJr:ze 1000 1000.00
rl
( ( ) 500 506.67
M1.5 |4.7124 0.042/300 0.05 SHF M4.0
o 1000 1000.00
—_— M2.0 |6.2832 0.044/300 0.05
= M5.0 500 500.00
\.IJ M3.0 |9.4248 0.046/300 0.07 1000 1000.00
(g0} M5.0 | 15.708 0.050/300 0.10 1000 1000.00
O M6.0 | 18.850 0.055/300 0.10 M8.0 500 480.00
M8.0 |25.133 0.060/300 0.15 1000 960.00
L2 L
B
CO E
| BO
|
C D D D
B1 B1
T T 1 1 | —
|

. //|!| - . H H I /i >

' Iy A i ) a1 <

IS H H sl o

| ' ' [ I | | | I/ '

l G3 \A,Q. Anglo de inclinagédo do dente: 19" 31'42" ¢ H-

SHF:  JIS Grade 5 (DIN 09 e 27), angulo de presséao, 20 graus G2
Médulo| Passo |Compr, L2 d(y\:es A|B|BOo| C D fmgs B1/Gl| G2 | F co E | G3 | ErroPasso
M1.5 (4.7124| 500 |6.00| 100 | 17| 17| 15.5|62.50| 125.00( 4 | 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7(436.6|5.70 0.042
M1.5 (4.7124| 1000 |6.00| 200 | 17| 17| 15.5|62.50| 125.00( 8 | 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7(936.6|5.70 0.042
M2.0 (6.2832| 500 |8.50| 75 | 24| 24| 22.0|62.50| 125.00( 4 | 8| 7| 11.0| 7.0 | 31.7(436.6|5.70 0.044
M2.0 |6.2832| 1000 [8.50| 150 | 24| 24| 22.0|62.50( 125.00 8 | 8| 7| 11.0| 7.0 | 31.7| 936.6|5.70 0.044
M3.0 |9.4248 | 500 [10.3| 50 | 29| 29| 26.0|62.50{ 125.00 4 | 9|10 | 15.0| 9.0 | 35.0|430.0|7.70 0.046
M3.0 |9.4248 | 1000 [10.3| 100 [ 29| 29| 26.0|62.50{ 125.00| 8 | 9|10 | 15.0| 9.0 | 35.0|930.0|7.70 0.046
M4.0 |12.566| 500 [13.8| 38 | 39| 39| 35.0|62.50{ 125.00| 4 | 12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|433.0|7.70 0.048
M4.0 |12.566 | 1000 [13.8| 75 [ 39| 39| 35.0|62.50( 125.00| 8 | 12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|933.4|7.70 0.048
M5.0 |15.708 | 500 [17.4| 30 | 49| 39| 34.0|62.50{ 125.00| 4 | 12|14 | 20.0|13.0 | 37.5|425.0|11.7 0.050
M5.0 |15.708 | 1000 [17.4| 60 | 49| 39| 34.0|62.50( 125.00| 8 | 12|14 | 20.0 | 13.0 | 37.5| 925.0| 11.7 0.050
M6.0 |18.850| 500 [20.9| 25 | 59| 49| 43.0|62.50{ 120.00| 4 | 16|18 [ 26.0|17.0 | 37.5| 425.0|15.7 0.055
M6.0 |18.850| 1000 [20.9| 50 | 59| 49| 43.0|62.50( 120.00| 8 | 16|18 [ 26.0 | 17.0 | 37.5| 925.0| 15.7 0.055
M8.0 |25.133| 500 [28.0| 18 | 79| 79| 71.0|60.00{ 125.66| 4 | 25|22 | 33.0|21.0 |120.0| 240.0|19.7 0.060
M8.0 |25.133 | 1000 [28.0| 36 | 79| 79]| 71.0|60.00{ 125.66| 8 | 25|22 | 33.0 |21.0 |120.0| 720.0| 19.7 0.060

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pecas individuais varia em fungdo da medida do médulo
conforme mostrado na tabela acima.
R A S |1 L
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SHFH / SHFH-G Série

Material S |S=545C Comprimento Nominal e pelo Passo
Tipo de Dentes H | (H) Dentes inclinados
Dentes Processamento F | (F) Fresado cgﬁ:;:-i(rrfetilzo Cﬁﬁ:;:'i(rfézlgo
Ti b .
Médulo M1.5| M1.5=1.5 / M=2.0..... 'po Modulo nominal real pelo
(mm) passo (mm)
Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm
: — 500 500.00
Cremalheira Processamento| G |G= com retifica / nfa = Fresado M1.5 1000 1000.00
Endurecimento H | (H) Témpera por Indugdo 500 500.00
Angulo de Pressdo === | 20 Graus M2.0 1000 1000.00
M3.0 500 500.00
. Erro Cremalheira - JIS .
Mddulo| Passo | passo (mm) Pfl;g:ﬁcs:ga%e Retilinidade Grade 1500000 1500060-6070
wis [a7ios [oome | segie —FaE srn | wao (S0 | S8
0.086/300 Sem retifica 0.05 6 .
M2.0 6.2832 0.061/300 Retifica 0.02 5 500 500.00
M3.0 |9.4248 0.091/300 Sem retifica 0.07 6 M5.0 .
. . 0.065/300 Retifica 0.02 5 1000 1000.00
0.095/300 Sem retifi 0.07 6
M4.0 [12.566 0.0685300 elr{:atri?iéalca 0.03 5 M6.0 500 500.00
. retifi 0.10 6 .
M5.0 |15.708 |—3 308 > etiica 003 : 1000 1000.00
1 retifi 1
Y e s s woo |50 50,00
I e 1000 360.0
L2 L
B
CO E
| BO
|
iC D D D
B1 . B1
T 1 | | ] R
I | | I | | o |
X / / IBRL T T T T I | 7
F il ! il Al I} .
N i i STl i
| T | | ! 7 ~a [T
G1
l G3\KB Anglo de inclinagéo do dente: 19° 31" 42" L
SHFH:  JIS Grade 6 (DIN 10 e 27), angulo de presséao, 20 graus G2
SHFH-G: JIS Grade 5 (DIN 09 e 27), angulo de pressao, 20 graus
Médulo| Passo [compr.| L2 [(Nol A|B|Bo| ¢ | D |N°|B1|G1| G2 | F | co| E | G3 | ErroPasso
M1.5 (4.7124| 500 |6.00( 100 | 17| 17| 15.5|62.50( 125.00( 4 8 6| 9.5| 7.0| 31.7(436.6|5.70 ( 0.083/0.059
M1.5 (4.7124 ] 1000 |6.00( 200 [ 17| 17| 15.5|62.50( 125.00| 8 8 6| 9.5| 7.0| 31.7(/936.6(5.70  0.083/0.059
M2.0 (6.2832| 500 |8.50( 75 | 24| 24| 22.0|62.50( 125.00( 4 8 7111.0] 7.0 | 31.7(436.6|5.70 | 0.086/0.061
M2.0 (6.2832| 1000 |8.50( 150 [ 24| 24| 22.0|62.50( 125.00| 8 8 7111.0] 7.0 | 31.7(936.6|5.70 | 0.086/0.061
M3.0 (9.4248| 500 |10.3 50 [ 29| 29| 26.0|62.50( 125.00( 4 9(10)15.0| 9.0 | 35.0(430.0(7.70 | 0.091/0.065
M3.0 (9.4248 | 1000 |10.3( 100 [ 29| 29| 26.0| 62.50( 125.00| 8 910 15.0| 9.0 | 35.0/930.0(7.70| 0.091/0.065
M4.0 (12.566| 500 |[13.8 38 | 39| 39 35.0162.50( 125.00( 4 | 12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3(433.0(7.70 | 0.095/0.068
M4.0 (12.566| 1000 [13.8 75 | 39| 39 35.0|62.50( 125.00( 8 | 12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3(933.4|7.70 | 0.095/0.068
M5.0 (15.708 | 500 |[17.4( 30 | 49| 39( 34.0162.50| 125.00( 4 | 12|14 | 20.0|13.0 | 37.5(425.0(11.7 | 0.098/0.070
M5.0 (15.708 | 1000 |17.4( 60 | 49| 39| 34.0162.50( 125.00( 8 | 12|14 | 20.0|13.0 | 37.5(925.0( 11.7 | 0.098/0.070
M6.0 (18.850| 500 [20.9( 25 | 59| 49( 43.0162.50( 120.00( 4 |16(18 | 26.0|17.0 | 37.5(425.0(15.7 | 0.100/0.072
M6.0 (18.850| 1000 [20.9( 50 | 59| 49| 43.0162.50( 120.00( 8 | 16|18 | 26.0 |17.0 | 37.5(925.0( 15.7 | 0.100/0.072
M8.0 (25.133| 500 |[28.0( 18 | 79| 79| 71.0160.00| 125.66( 4 |25(22 | 33.0|21.0 |120.0{240.0(19.7 | 0.105/0.075
M8.0 (25.133| 1000 |28.0( 36 | 79| 79| 71.0160.00| 125.66( 8 | 25|22 | 33.0 |21.0 |120.0| 720.0( 19.7 [ 0.105/0.075

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungédo da medida do moédulo
conforme mostrado na tabela acima.
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SHFQ / SHFQ-G Série

RAS

Material S [5=545C Comprimento Nominal e pelo Passo
=] Tipo de Dentes H | (H) Dentes inclinados
% Dentes Processamento F | (F) Fresado Cgﬁ:;:i(nt&teil%o ng;:-i(;?etilz o
Ti O .
Médulo M1.5 | ML1.5=1.5 / M=2.0.... po Modulo | " nominal real pelo
— (mm) passo (mm)
< Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm
500 500.00
z Cremalheira Processamento| G | G= com retifica / n/a = Fresado M1.5 1000 1000.00
L | Endurecimento Q | (Q) Témpera por Indugdo 500 500.00
z Angulo de Pressio --- | 20 Graus M2.0 1000 1000.00
O _ M3.0 500 500.00
®  |Médulo| Passo | pasn onm) ‘.if:asgﬁg'gg;{: Retinidade| oo ' 1000 1000.00
C-D 0.042/300 Sem retifica 0.05 4 SHF M4.0 500 506.67
M1.5 ]4.7124 0.030/300 Retifica 0.02 3 Q : 1000 1000.00
O 0.044/300 Sem retifica 0.05 4 .
e M2.0 |6.2832 0.035/300 Retifica 0.02 3 500 500.00
- M3.0 |9.4248 0.046/300 Sem retifica 0.07 4 M5.0 :
3o : : 0.037/300 Retifica 0.02 3 1000 1000.00
\ — M4.0 12.566 0.048/300 Sem retifica 0.07 4
(R : : 0.039/300 Retifica 0.03 3 M6.0 500 500.00
@ | M50 |15708 | —3F020 e o0 3 ' 1000 1000.00
e T ] s T 35000
N e — o — | se000
L2 L
B
CO E
| BO
|
C D D D
B1 | B1
T ] | | | T
| A i 7 7 17
. | |!| L o I Lol 7% <
) ///// i ot i i o G
LY Ay B B ! | | 7~ ]
& G1
i G3 \A, Anglo de inclinagéo do dente: 19° 31" 42" L
SHFQ: JIS Grade 4 (DIN 08 e 27), angulo de presséao, 20 graus G2
SHFQ-G: JIS Grade 3 (DIN 07 e 25), angulo de presséao, 20 graus
Médulo| Passo |Compr.| L2 dg:es A|B|BO| C D fmgs B1/Gl| G2 | F co E | G3 | ErroPasso
M1.5 |4.7124| 500 |6.00( 100 | 17| 17| 15.5|62.50( 125.00| 4 | 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7|436.6|5.70| 0.042/0.030
M1.5 |4.7124 | 1000 |6.00( 200 | 17| 17| 15.5|62.50( 125.00| 8 [ 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7|936.6|5.70| 0.042/0.030
M2.0 |6.2832| 500 (8.50( 75 | 24| 24| 22.0|62.50(125.00( 4 | 8| 7|11.0| 7.0 | 31.7|436.6|5.70| 0.044/0.035
M2.0 |6.2832 | 1000 |8.50( 150 | 24| 24| 22.0|62.50( 125.00| 8 | 8| 7| 11.0| 7.0 | 31.7|936.6|5.70 | 0.044/0.035
M3.0 |9.4248| 500 |10.3| 50 | 29| 29| 26.0|62.50( 125.00| 4 [ 9|10|15.0| 9.0 | 35.0|430.0|7.70| 0.046/0.037
M3.0 |9.4248 | 1000 | 10.3| 100 | 29| 29| 26.0|62.50( 125.00| 8 [ 9|10 | 15.0| 9.0 | 35.0/930.0(7.70 | 0.046/0.037
M4.0 |12.566| 500 |13.8| 38 | 39| 39| 35.0|62.50( 125.00| 4 (12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|433.0(7.70| 0.048/0.039
M4.0 | 12.566 | 1000 | 13.8| 75 | 39| 39| 35.0|62.50( 125.00| 8 (12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|933.4|7.70| 0.048/0.039
M5.0 |15.708 | 500 |17.4| 30 | 49| 39| 34.0|62.50( 125.00| 4 (12|14 | 20.0|13.0 | 37.5|425.0(11.7| 0.050/0.041
M5.0 | 15.708 | 1000 |17.4| 60 | 49| 39| 34.0|62.50( 125.00| 8 (12|14 | 20.0|13.0 | 37.5|925.0( 11.7 | 0.050/0.041
M6.0 |18.850 | 500 (20.9| 25 | 59| 49| 43.0|62.50( 120.00| 4 (16|18 |26.0|17.0 | 37.5|425.0| 15.7| 0.055/0.046
M6.0 | 18.850 | 1000 (20.9 50 | 59| 49| 43.0|62.50( 120.00| 8 (16|18 |26.0|17.0 | 37.5|925.0| 15.7 | 0.055/0.046
M8.0 |25.133| 500 (28.0( 18 | 79| 79| 71.0|60.00( 125.66| 4 (25|22 | 33.0|21.0 |120.0| 240.0|19.7| 0.060/0.051
M8.0 |25.133 | 1000 (28.0( 36 | 79| 79| 71.0|60.00( 125.66| 8 [ 25|22 | 33.0|121.0 |120.0| 720.0| 19.7 | 0.060/0.051

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pecas individuais varia em fungdo da medida do médulo
conforme mostrado na tabela acima.
R A S |1 L
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SHGH Série

Material S |S=545C Comprimento Nominal e pelo Passo
Tipo de Dentes H | (H) Dentes inclinados
Dentes Processamento G | (G) Retifica cgemr::i(:,‘c’etﬂz ° Cgﬁ:s:'i(:&teilzo
Ti 5 -
Médulo M1.5| M1.5=1.5 / M=2.0..... 1po Modulo nominal real pelo
(mm) passo (mm)
Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm
500 500.00
Cremalheira Processamento| --- M1.5 1000 1000.00
Endurecimento Q | (Q) Témpera por Indugdo 500 500.00
Angulo de Pressdo -—- | 20 Graus M2.0 1000 1000.00
M3.0 500 500.00
Médulo| Passo | passs (m) Sf;a:e)l?reg:h:;i 'c:r’g Retilinidade G:ll-:?ie ' 1000 1000.00
500 506.67
M1.5 [4.7124 0.021/300 0.05 SHGH M4.0
1000 1000.00
M2.0 |6.2832 0.022/300 0.05 5o 500 500.00
M3.0 |9.4248 0.024/300 0.07 ) 1000 1000.00
M4.0 | 12.566 0.025/300 Sem retifica 0.07 2
M6.0 500 500.00
M5.0 |15.708 | 0.025/300 0.10 1000 1000.00
M6.0 |18.850 | 0.026/300 0.10 M8.0 500 480.00
M8.0 |25.133 | 0.027/300 0.15 1000 960.00
L2 L
B
CO E
| BO
|
i C D D D
B1 | B1
TV* ] | | | T
| | | | | | | | o
, . 5 . 7
| | /)l :|: :|: :|: :|: ||| ! |/|/
| ' / Il Il [ [ ' / I ' lé <
2 |'| rth ak rth S LA
A I ! | | 7 G1I I
i G3 Anglo de inclinagdo do dente: 19" 31'42" L
G2
SHGH: JIS Grade 2 (DIN 06 h 25), angulo de presséo, 20 graus
- N° Ne°
Moédulo| Passo |Compr.| L2 |jented A(B | BO| C D frodB1{G1l| G2 | F co E | G3 | ErroPasso
M1.5 |4.7124| 500 [(6.00( 100 | 17| 17| 15.5|62.50/125.00( 4 [ 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7|436.6|5.70 0.021
M1.5 |4.7124 | 1000 (6.00( 200 | 17| 17| 15.5]|62.50( 125.00( 8 [ 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7|936.6|5.70 0.021
M2.0 |6.2832| 500 (8.50( 75 | 24| 24| 22.0162.50(125.00( 4 | 8| 7|11.0| 7.0 | 31.7|436.6|5.70 0.022
M2.0 |6.2832 | 1000 (8.50( 150 | 24| 24| 22.0|62.50( 125.00( 8 [ 8| 7|11.0| 7.0 | 31.7|936.6|5.70 0.022
M3.0 |9.4248 | 500 [(10.3| 50 | 29| 29| 26.0|62.50( 125.00 4 [ 9(10|15.0| 9.0 | 35.0|430.0|7.70 0.024
M3.0 |9.4248 | 1000 (10.3| 100 | 29| 29| 26.0|62.50( 125.00( 8 [ 9(10| 15.0| 9.0 | 35.0| 930.0|7.70 0.024
M4.0 |12.566 | 500 [13.8 38 | 39| 39| 35.0|62.50( 125.00 4 (12|10 |15.0| 9.0 | 33.3|433.0|7.70 0.025
M4.0 | 12.566 | 1000 | 13.8 75 | 39| 39| 35.0|62.50( 125.00| 8 (12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|933.4|7.70 0.025
M5.0 |15.708 | 500 |17.4| 30 | 49| 39| 34.0|62.50( 125.00| 4 (12|14 ]20.0|13.0 | 37.5|425.0| 11.7 0.025
M5.0 | 15.708 | 1000 |17.4| 60 | 49| 39| 34.0|62.50( 125.00| 8 (12|14 | 20.0|13.0 | 37.5|925.0| 11.7 0.025
M6.0 | 18.850 | 500 [20.9( 25 | 59| 49| 43.0162.50(120.00( 4 (16|18 |26.0|17.0 | 37.5| 425.0| 15.7 0.026
M6.0 |18.850 | 1000 [20.9( 50 | 59| 49| 43.0|62.50( 120.00( 8 (16|18 | 26.0|17.0 | 37.5| 925.0| 15.7 0.026
M8.0 |25.133| 500 (28.0( 18 | 79| 79| 71.0160.00{ 125.66( 4 (25|22 | 33.0|21.0 |120.0| 240.0| 19.7 0.027
M8.0 |25.133 | 1000 (28.0( 36 | 79| 79| 71.0|60.00( 125.66( 8 25|22 | 33.0|21.0 |120.0| 720.0| 19.7 0.027

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungdo da medida do médulo
M OT I o N conforme mostrado na tabela acima.
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Capitulo 6 - CREMALHEIRAS

RHFH / RHFH-G Série

Material R ]5=545C Comprimento Nominal e pelo Passo
Tipo de Dentes H | (H) Dentes inclinados
Dentes Processamento F | (F) Fresado Cgﬁ:;:i(:%alzo ngs:-i(ggilt)o
Ti 0 .
Médulo M1.5 | ML.5=1.5 / M=2.0.... po Modulo | ™ nominal real pelo
(mm) passo (mm)
Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm
500 500.00
Cremalheira Processamento| G |G= com retifica / n/a = Fresado M1.5 1000 1000.00
Endurecimento H | (H) Témpera por Indugao 500 500.00
Angulo de Pressio === | 20 Graus M2.0 1000 1000.00
M3.0 500 500.00
i Erro Cremalheira L JIS ’ 1 1
Modulo | Passo | pagso (mm) I'»‘fl;ol_::rei:g:gs%e Retilinidade Grade 500000 50(;):-6070
s [aios [ —semgie P u | ReFn | wao 0| B0
M2.0 6.2832 0.086/300 Sem r'etifica 0.05 6 .
: . 0.061/300 Retifica 0.02 5 500 500.00
M3.0 |9.4248 0.091/300 Sem retifica 0.07 6 M5.0
: : 0.065/300 Retifica 0.02 5 1000 1000.00
0.095/300 Sem retifi 0.07 6
M4.0 | 12.566 0.068/300 elr;eu%caca 0.03 5 M6.0 500 500.00
0.098/300 Sem retifi 0.10 6 :
MS.0 |15.708 0.070?300 el;];th(ilt:aca 0.03 5 1000 1000.00
0.100/300 S i 0.10 6
M6.0 | 18.850 550300 e;{netr%tc;;ca 0.04 5 M8.0 500 480.00
Mo 25133 [l s e or 1000 360.0
L2 L
B
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<& G1
GS\A, Anglo de inclinagao do dente: 19° 31' 42" L
RHFH:  JIS Grade 6 (DIN 10 e 27), angulo de pressao, 20 graus GZ RHFH
RHFH-G: JIS Grade 5 (DIN 09 e 27), angulo de presséao, 20 graus
Médulo| Passo |compr| 12 | (N> a|{B|Bo| ¢ | D |[NlB1|61| 62| F [ co| E | @3 | Erropasso
M1.5 |4.7124| 500 [(6.00]| 100 | 17| 17| 15.5(62.50( 125.00| 4 8 6| 95| 7.0] 31.7(436.5|5.70| 0.083/0.059
M1.5 |4.7124] 1000 |6.00| 200 [ 17| 17| 15.5162.50| 125.00( 8 8 6| 95| 7.0] 31.7(/936.6|5.70| 0.083/0.059
M2.0 |6.2832| 500 [8.50| 75 | 24| 24| 22.0(62.50( 125.00| 4 8 7|11.0| 7.0 | 31.7|436.6(5.70| 0.086/0.061
M2.0 |6.2832| 1000 [8.50| 150 | 24| 24| 22.0(62.50( 125.00| 8 8 7|11.0| 7.0 | 31.7/936.6(5.70| 0.086/0.061
M3.0 |9.4248| 500 [10.3| 50 | 29| 29| 26.0(62.50( 125.00| 4 9(10]15.0| 9.0 | 35.0(430.0{7.70| 0.091/0.065
M3.0 |9.4248| 1000 (10.3]| 100 | 29| 29| 26.0(62.50( 125.00| 8 9(10|15.0( 9.0 | 35.0(930.0{7.70| 0.091/0.065
M4.0 |12.566| 500 [13.8] 38 | 39| 39| 35.0(62.50( 125.00| 4 (12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|433.0|7.70| 0.095/0.068
M4.0 |12.566 | 1000 [13.8] 75 | 39| 39| 35.0(62.50( 125.00| 8 (12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|933.4|7.70| 0.095/0.068
M5.0 |15.708 | 500 [17.4]| 30 | 49| 39| 34.0(62.50( 125.00| 4 (12|14 20.0|13.0 | 37.5|425.0|11.7| 0.098/0.070
M5.0 |15.708 | 1000 [17.4] 60 | 49| 39| 34.0(62.50( 125.00| 8 (12|14 | 20.0|13.0 | 37.5|925.0|11.7| 0.098/0.070
M6.0 |18.850| 500 [20.9| 25 | 59| 49| 43.0(62.50( 120.00| 4 (16|18 | 26.0|17.0 | 37.5|425.0|15.7| 0.100/0.072
M6.0 |18.850| 1000 [20.9| 50 | 59| 49| 43.0(62.50( 120.00| 8 (16|18 | 26.0|17.0 | 37.5|925.0| 15.7| 0.100/0.072
M8.0 |25.133| 500 (28.0] 18 | 79| 79| 71.0(60.00( 125.66| 4 (25|22 | 33.0|21.0 (120.0|240.0|17.7| 0.105/0.075
M8.0 |25.133| 1000 [28.0] 36 | 79| 79| 71.0(60.00( 125.66| 8 (25|22 | 33.0|21.0 (120.0| 720.0|17.7| 0.105/0.075

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungdo da medida do médulo
conforme mostrado na tabela acima.
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Material R | S=5CM440 Comprimento Nominal e pelo Passo
Tipo de Dentes H | (H) Dentes inclinados
Geral (total) Geral (total)
Dentes Processamento F | (F) Fresado Tipo Médulo Compri!nento Comprimento
Médulo M1.5| M1.5-1.5 / M-2.0..... nominal real pelo
(mm) passo (mm)
Comprimento LO5 | L05-500 mm / L10-1000 mm
: — 500 500.00
Cremalheira Processamento| G | G= com retifica / nfa = Fresado M1.5 1000 1000.00
Endurecimento H | (H) Témpera por Indugdo 500 500.00
Angulo de Pressdo -—- | 20 Graus M2.0 1000 1000.00
M3.0 500 500.00
Médulo| Passo | pasep gy |  Processode  [nedindste| oS ' 1000 1000.00
Kl
= 500 506.67
s [a7is [ omRE e —im | rury | w0 [0 0S8
M2.0 6.2832 0.044/300 Sem rle_tl'fica 0.05 4 .
' . 0.035/300 Ret|f|<§a 0.02 3 500 500.00
M3.0 |9.4248 0.046/300 Sem retifica 0.07 4 M5.0
A EE e o0 | 10000
M4.0 ] 12.566 5 039/300 Retifica 0.03 3 M6.0 500 500.00
0.0 ifi 0.10 4 .
M5.0 | 15708 |—3 0308 > eifica 003 3 1000 1000.00
R e T oo |5 50,00
0.060/300 Sem retifi 0.15 4
M8.0 ]25.133 0.051/300 tica 0.05 3 1000 960.00
L2 L
B
CO E
T BO
|
iC D D D
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G3 < Anglo de inclinagdo do dente: 19" 31'42" G1 L
RHFQ: JIS Grade 4 (DIN 08 e 27), angulo de pressao, 20 graus G2 RHFH
RHFQ-G: JIS Grade 3 (DIN 07 e 25), angulo de pressao, 20 graus
Médulo| Passo [Compr| L2 [(N° | A[B|Bo| ¢ | D [NJB1|G1| G2 | F | cO| E | G3 | ErroPasso
M1.5 [4.7124| 500 |6.00| 100 | 17| 17| 15.5]|62.50| 125.00( 4 | 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7|436.5(5.70 | 0.042/0.030
M1.5 (4.7124| 1000 (6.00| 200 | 17| 17| 15.5(62.50| 125.00( 8 | 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7|936.6|5.70( 0.042/0.030
M2.0 (6.2832| 500 (8.50| 75 | 24| 24| 22.0(62.50| 125.00( 4 | 8| 7| 11.0| 7.0 | 31.7|436.6|5.70| 0.044/0.035
M2.0 |6.2832 | 1000 |8.50| 150 | 24| 24| 22.0|62.50| 125.00( 8 | 8| 7[11.0| 7.0 | 31.7|1936.6(5.70 | 0.044/0.035
M3.0 (9.4248| 500 [(10.3| 50 | 29| 29| 26.0(62.50| 125.00( 4 | 9|10 | 15.0| 9.0 | 35.0/430.0|7.70| 0.046/0.037
M3.0 |9.4248 | 1000 |10.3| 100 | 29| 29| 26.0|62.50| 125.00( 8 | 9|10 | 15.0| 9.0 | 35.0/930.0(7.70 | 0.046/0.037
M4.0 (12.566| 500 [(13.8| 38 | 39| 39| 35.0(62.50| 125.00 4 (12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|433.0|7.70( 0.048/0.039
M4.0 |12.566 | 1000 |13.8| 75 | 39| 39| 35.0|62.50| 125.00 8 | 12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|933.4(7.70 | 0.048/0.039
M5.0 [15.708 | 500 |17.4| 30 | 49| 39| 34.0|62.50| 125.00| 4 | 12|14 (20.0|13.0 | 37.5|425.0(11.7 | 0.050/0.041
M5.0 (15.708 | 1000 (17.4| 60 | 49| 39| 34.0(62.50| 125.00( 8 (12|14 | 20.0 |13.0 | 37.5|925.0| 11.7 | 0.050/0.041
M6.0 |18.850| 500 |20.9| 25 | 59| 49| 43.0|62.50| 120.00| 4 | 16|18 | 26.0|17.0 | 37.5|425.0(15.7 | 0.055/0.046
M6.0 |18.850| 1000 (20.9| 50 | 59| 49| 43.0(62.50| 120.00| 8 (16|18 | 26.0|17.0 | 37.5|925.0| 15.7 | 0.055/0.046
M8.0 |25.133| 500 |28.0| 18 | 79| 79| 71.0]|60.00| 125.66| 4 | 25|22 | 33.0121.0 {120.0| 240.0(17.7 | 0.060/0.051
M8.0 |25.133 | 1000 |28.0| 36 | 79| 79| 71.0|60.00| 125.66| 8 | 25|22 | 33.0121.0 {120.0| 720.0(17.7 | 0.060/0.051

MOTIO

B R A S

[

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de

seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.

O comprimento das pegas individuais varia em fungdo da medida do médulo
conforme mostrado na tabela acima.
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RHGH Série

§ Material R_|S=scma40 Comprimento Nominal e pelo Passo
== Tipo de Dentes H | (H) Dentes inclinados
% Dentes Processamento G | (G) Retifica Cgﬁ:s:‘i(r:fet?ll% ° cgﬁ:::i(:fet?‘lzo
Tipo 5dul .
3 [ Moedulo M1.5|M1.5=1.5 / M=2.0..... P Modulo nterr;n)a' p;zzlop(ﬁ:gn )
<L | Comprimento LO5 | L05=500 mm / L10=1000 mm
- 500 500.00
z Cremalheira Processamento| --- | G= com retifica / n/a = Fresado M1.5 1000 1000.00
I.IJ Endurecimento H | (H) Témpera por Inducdo 500 500.00
m Angulo de Pressdo -—- | 20 Graus M2.0 1000 1000.00
U M3.0 500 500.00
C lhei .
®  [Médulo| Passo | p e SO e 2 1000 1000.00
asso (mm) Fabneacan Grade
d®] § 500 506.67
M1.5 |4.7124 0.021/300 0.05 RHGH M4.0
o 1000 1000.00
— M2.0 |6.2832 0.022/300 0.05 00 00.00
= ["M30 |9.4248 | 0024300 0.07 M5.0 > >0
= 3 1000 1000.00
o M4.0 12.566 0.025/300 Sem retifica 0.07 2 M6.0 500 500.00
(© | M50 (15708 | 0.025/300 0.10 ' 1000 1000.00
o M6.0 |18.850 | 0.026/300 0.10 M8.0 500 480.00
M8.0 |25.133 0.027/300 0.15 1000 960.00
L2 L B
CO E BO
|
C D D D
B1 | B1
T ] | | | T
| | b | | | | | |
1 1T T T T T T T T . 4 7
Iy A it it i %!% -
I/ i i U2
P \ | | A ]

I \/ZLQ" | — ' 61
G3 Anglo de inclinagdo do dente: 19" 31'42" L
G2
RHGH:  JIS Grade 2 (DIN 06 h 25), angulo de presséao, 20 graus
- Ne° N°
Mddulo| Passo (Compr,| L2 (4ned A[(B | BO| C D |frogB1|G1l| G2 | F co E | G3 | ErroPasso

M1.5 |4.7124 | 500 |6.00( 100 | 17| 17| 15.5(62.50( 125.00( 4 | 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7|436.5|5.70 0.021
M1.5 |4.7124 (1000 [6.00| 200 | 17| 17| 15.5(62.50| 125.00( 8 | 8| 6| 9.5| 7.0 | 31.7|936.6|5.70 0.021
M2.0 (6.2832| 500 [8.50| 75 | 24| 24| 22.0|62.50| 125.00 4 | 8| 7|11.0| 7.0 | 31.7|436.6|5.70 0.022
M2.0 |6.2832 | 1000 [8.50| 150 | 24| 24| 22.0(62.50| 125.00( 8 | 8| 7| 11.0| 7.0 | 31.7| 936.6|5.70 0.022
M3.0 (9.4248| 500 [10.3| 50 | 29 29| 26.0|62.50| 125.00 4 | 9(10|15.0| 9.0 | 35.0|430.0|7.70 0.024
M3.0 |9.4248 | 1000 [10.3| 100 | 29| 29| 26.0(62.50| 125.00( 8 | 9|10 | 15.0| 9.0 | 35.0|930.0|7.70 0.024
M4.0 |12.566 | 500 |13.8( 38 | 39| 39| 35.0(62.50( 125.00( 4 (12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3|433.0|7.70 0.025
M4.0 (12.566| 1000 [13.8 75 | 39 39| 35.0|62.50| 125.00| 8 (12|10 | 15.0| 9.0 | 33.3(933.4|7.70 0.025
M5.0 |15.708 | 500 |17.4( 30 | 49| 39| 34.0(62.50( 125.00( 4 12|14 |20.0|13.0 | 37.5|425.0|11.7 0.025
M5.0 (15.708| 1000 (17.4| 60 | 49( 39| 34.0|62.50| 125.00( 8 (12|14 | 20.0|13.0 | 37.5{925.0|11.7 0.025
M6.0 | 18.850 | 500 |20.9( 25 | 59| 49| 43.0(62.50( 120.00( 4 | 16|18 [ 26.0 |17.0 | 37.5| 425.0|15.7 0.026
M6.0 | 18.850 [ 1000 [20.9| 50 | 59| 49| 43.0(62.50| 120.00( 8 | 16|18 | 26.0 |17.0 | 37.5|925.0| 15.7 0.026
M8.0 (25.133| 500 (28.0| 18 | 79| 79| 71.0|60.00| 125.66| 4 |25(22|33.0|21.0 |{120.0|240.0(17.7 0.027
M8.0 |25.133 | 1000 [28.0| 36 | 79| 79| 71.0(60.00| 125.66| 8 | 25|22 | 33.0 | 21.0 (120.0| 720.0|17.7 0.027

O comprimento da Cremalheira pode ser ilimitado, com a quantidade de
seguimentos necessario de acordo com a especificagdo do cliente.
O comprimento das pegas individuais varia em fungédo da medida do moédulo

conforme mostrado na tabela acima. M OT I o
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